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/N ATTENTION!
READ AND FULLY UNDERSTAND THIS MANUAL BEFORE STARTING WORK.

THE FOLLOWING INFORMATION IS IMPORTANT FOR SAFETY AND HEALTH
OF OPERATOR AND PERSONNEL IN VICINITY.

/N ATTENTION!

BUYING THE MACHINE, PLEASE, REQUEST TO FILL IN THE GUARANTEE
CARD CORRECTLY!

FAILURE TO PRODUCE A FILLED-IN FORM WILL MAKE YOUR GUARANTEE
INVALID.
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1. Safety

/N ATTENTION!

SAFETY MEASURES FOR BLAST CABINET OPERATION.
1. You must wear protective gloves during abrasive blasting.
2. Do not use worn or damaged equipment during operation.

3. Point the nozzle only at the area to be cleaned. Never point the nozzle
toward the cabinet windows.

4. Use only dry well-sieved abrasive materials, appropriate for abrasive
blasting operations.

5. Before starting of blast cabinet operation you must:

- Ensure that gloves, gaskets, hoses and fittings are not worn;
- Fix hose couplings with wire, if the couplings are used;
- Ensure that the cabinet is grounded;

6. During blasting process all doors on the cabinet, reclaimer or dust col-
lector must be closed.

7. After blasting, before the doors are opened and exhauster is switched
off, use the blow nozzle to blow media from the blasted parts.

8. Do not open the doors or switch off exhauster before the cabinet is
clear of abrasive dust.
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2. Package and description
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Picture 1. Cabinet componets overview CAB-110P/135P (Front view)
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Picture 2. Cabinet componets overview CAB-110P/135P (Back view)

Pos. No | Description
1 Conveying hose @ 100
2 Airline Filter
3 Pressure regulator, pilot operated
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Pressure gauge

Air blow-off nozzle, rubber

Blast nozzle

Nozzle holder

4
5
6 Rubber hose for air blow-off nozzle
7
8
9

Blast hose I.D. 19 mm

10 RGS Blast cabinet gloves

11 Cabinet door latch

12 Pressure regulator, working pressure

13 Panel mounting pressure gauge, working pressure
14 Double pushbuttons ON / OFF
15 Main switch O-I

16 Viewing window (assembly)

17 Pneumatic foot pedal m
18 Door interlock g
19 Electric motor -
20 Ventilation hose @ 150 g
21 Diaphragm pulse-jet valve

22 Electronic timer for pulse-jet valve

23 Pressure regulator, pulse-jet cleaning

24 Pressure gauge

25 Pulse-jet cleaning manifold

26 Reclaimer assembly R-350 / R-400

27 Screen

28 Reclaimer door latch

29 Filter cartridge

30 Blast machine 25/50 liter
31 SGV metering valve

32 Dust container

33 Impeller for DC-1100 / 1500
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2.1. Package

Table 2.1

Order code

Model

Description, package

15205

CAB-110P

BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cyclone reclaimer R-350

- 25 liter blast machine

- Cartridge Dust Collector DC-1100

STANDARD DELIVERY:

- Quality 800 mm blast gloves with inner fabric lining
- 19x33 mm blast hose with coupling/nozzle holder
- Tungsten carbide venturi nozzle STC-6.5

- SGV metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 15 m?

Electrical connection 1,10 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H) 1340 x 1220 x 1990
Working chamber size (W x D x H) 1100 x 800 x 840
Window size (Safety glass) 476 x 296

15206

CAB-135P

BLAST CABINET, COMPLETE SYSTEM, CONSIST

- Cabinet Enclosure

- Cyclone reclaimer R-400

- 50 liter blast machine

- Cartridge Dust Collector DC-1500

STANDARD DELIVERY:

- Quality 800 mm blast gloves with inner fabric lining
- 19x33 mm blast hose with coupling/nozzle holder
- Tungsten carbide venturi nozzle STC-6.5

- SGV metering valve

- Main airline filer with 5y filtration grade

- Pilot regulated blast pressure

- Door safety interlocks

- Pulse cleaned cartridge filter 20 m2

Electrical connection 1,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
Overall Dimensions (W x D x H) 1470 x 1700 x 2140
Working chamber size (W x D x H) 1350 x 1100 x 1070
Window size (Safety glass) 476 x 296
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3. General information

3.1. General information

Blast cabinet production rates depend upon the size of the nozzle, the capacity of the
compressor , the working pressure, the type and size of abrasive media and the distance
between the nozzle and the area to be cleaned.

Contracor pressure-type blast cabinets are made up of four main elements:

1. A robust, welded steel cabinet enclosure,

2. A cyclone reclaimer for best possible efficiency in controlling media recycling,
3. A 25 or 50 liter blast machine with a durable SGV metering valve,

4. A dust collector consisting of a highly efficient fan and pulse-cleaned cartridge filter.

3.2. Theory of operation
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When the air supply is on, and the cabinet doors are closed, the blast machine is
ready for operation by actuating the foot pedal. Only by fully depressing the pedal is the
machine pressurized and blast media are propelled through the nozzle.

After striking the object being blasted, the blast media, along with fines, dust, and
by-products generated by blasting, fall through the mesh work table into the cabinet hopper.
These particles are drawn into the reclaimer for separation.

Dust and fines are first separated from the reusable blast media. Next, the media
is screened of oversize particles, and held in the reclaimer hopper for reuse. At the same
time, dust and fines are drawn through the reclaimer into the dry filter or dust collector,
which traps the dust and discharges clean air. By releasing the foot pedal the machine is
depressurized and blasting stops, allowing blast media to recollect in the machine.

The dust collector filter cartridge is cleaned by pulsation of high-velocity compressed
air expanding against the inner surface of the cartridge. An electronic timer controls the
intervals between the pulses. The expanding air momentarily reverses airflow through the
cartridge to release dust which has gathered on the outer surface. The dust falls off of the
cartridge and into the hopper for later disposal.
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3.3. Air jet diameter and required compressed air volume

The blast machine pressure vessel is manufactured according to European CE
regulations, as described in attached CE Certificate of conformity. The owner must ensure
and maintain the integrity of the vessel, as may be required in some countries.

/N ATTENTION!

Excessive air pressure could cause the media chamber to rupture. To pre-
vent serious injury or death, do not exceed the rated pressure of the media
chamber vessel.

After having ensured that the air supply is activated and the cabinet doors are closed,
the media chamber can be actuated by the foot pedal. By pressing the foot pedal, the inlet
valve is opened and the outlet valve is closed, resulting in the cham-ber being pressurized
and the blasting beginning. By releasing the foot pedal, the chamber is depressurized and
blasting stops.

The standard nozzle delivered with the blast cabinet is a tungsten-carbide nozzle with
a 6.5mm orifice. In addition, 5.0 and 8.0mm nozzles are available. The maximum diameter
of the orifice under normal conditions is determined by the size of the reclaimer, as shown
in Table 3.1 below. Normal condition are moderate part contamination, media breakdown,
flow and size, and damper setting.

Table 3.1 Max. nozzle size

Reclaimer type Max. nozzle size, mm
R-350 6,5
R-400 8,0

3.4. Blast media

Contracor cabinets utilize most common media, 1,50 mm and coarser that is specifically
manufactured for dry blasting.

The usable media mesh size and nozzle size are based on typical media flow. Rich media
flow or low static pressure will reduce the mesh and nozzle size that may be used.

10 CONTRACOR® Version 3.9



Steel blast media: : Still grit or shot can be limited used with CAB-110P and CAB-135P
cabinets (max. mesh size ca. 0,80 mm). Exact max. media mash is depended from materials
specific weight and grains geometry and should be determined with practical tests run by users.
Rubber curtains should be used to protect the cabinet walls from rapid wear .

Sand and Slag: Sand should never be used because of the respiratory hazards
associated with the use of using media containing free silica.

/N ATTENTION!

Abrasive blasting with sands containing crystalline silica can cause seri-
ous or fatal respiratory disease.

Slags are not recommended because they rapidly breakdown.

Aluminum Oxide, Silicon Carbide, and Garnet: Aggressive media such as these may
be used but consideration should be given to accelerated wear on any part of the cabinet,
reclaimer, nozzle and hoses which comes in contact with the media.
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In case of using of an aggressive blast media a tungsten carbide nozzle have to be used.

Service life of the tungsten carbide nozzle lasts 10 to 20 times longer than ceramic.

Glass Beads: Most beads have been treated to ensure free-flow operation even under
moderately high humidity conditions. Glass beads subjected to excessive moisture may be
reused after thorough drying and breaking up of any lumps.

3.5. Compressed air quality

Condensed water from the compressed air is reduced by the air filter at the air inlet
connection. Use of the air filter is of particular importance in areas of high humidity or when fine-
mesh media are being used. Dampness can cause media to clot, restricting free flow through
the feed assembly. An air dryer may be necessary if moisture problems continue.

3.6. Compressed Air Requirements

The required air compressor capacity is determined by the blast nozzle size and pressure.
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Table 3.2 Air Consumption

4] REQUIRED AIR VOLUME (m3/min.)
Blast nozzle at working pressure, bar
(mm) 3 4 5 6
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 1,5 1,7 1,9
8,0 2,0 25 2,0 3,3

NOTE: the above table shows only the air required for the blast nozzle. Additional air is
required for the air cartridge cleaning, which must be added to the above values.

The above values are valid for nozzles when new. As nozzle wear increases, so does the
air consumption, up to 70% to 80% more than when new.

4. Set-up, operation and shut-down
4.1. Installation and Set-up
4.1.1 Location

Select a location where compressed air, water and electrical service are available.
Allow for full access to all doors and service areas and for efficient handling of large parts.

4.1.2 Compressed air supply line

Connect compressed air supply line with min. I.D. =1". to the cabinet inlet. For
connection use a flexible hose with same min. I.D. as the main airline. A smaller diameter
air supply line or hose may reduce blasting efficiency.

/A ATTENTION!

Be certain that all pipe fittings and hose clamps are tight before using the
blast cabinet. Hose disconnection while under pressure could cause seri-
ous injury.

4.1.3 Grounding

Ground the cabinet to prevent static electricity build up. For grounding attach an
external grounded wire to the grounding lug on the cabinet skirt.
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4.1.4 Electrical power connection

/A ATTENTION!

All electrical work must be carried out by a qualified electrician according
to the national and local standards.

A wiring schematic is supplied with the cabinet. After wiring is completed, check the
motor rotation by momentarily turn switch on and off. The motor will slowly turn. Check
the rotation of the motor fan through the slots in the motor housing. The fan should rotate
clockwise when viewed from the fan end to the motor.

/A ATTENTION!

Do not look into the reclaimer exhauster outlet while the exhauster is
turning. Injury to the eye or face could occur from objects being ejected
from the exhauster.

4.1.5 Cabinet static pressure
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Cabinet static pressure must be set to match the cabinet dimensions and reclaimer

sizes. Open the inlet damper further to decrease static pressure or close it further to
increase pressure.

Use the gloves as an indicator of right cabinet static pressure. With the exhauster on,
the gloves should be inflated, but not elevated off the grate.

4.1.6 Foot pedal

Position the foot pedal on the floor at the front of the cabinet for easy accessibility.
Blast cabinet is designed for one-person operation. Be sure you can quickly remove your
foot from the pedal in an emergency.

4.2. Blasting operation
4.2.1 Media loading

With the exhauster off, add clean dry media, by pouring it into the reclaimer hopper
through the reclaimer door. Do not fill past the cone on the reclaimer.

Do not pour media directly into the cabinet hopper, as overfilling may occur.

CONTRACOR® CAB-110P/CAB-135P Art. 15205/15206 13



Overfilling will result in media carryover to the dust collector and possibly blockage in the
conveying hose. Refill only after all media has been recovered from the cabinet.

Table 4.1 The minimum amount of media to charge the system is as follows

CAB-110P CAB-135P
20 kg 40 kg
4.2.2 Unloading Media

To empty media out of the blast cabinet, pressure must first be reduced to 3bar. Then
place an empty container on the grate of the cabinet. Remove nozzle and washer from
nozzle holder, close the door and choke valve, and depress the foot pedal.

Media flow is to be directed into the container until full. Repeat as often as necessary
until the machine is empty. Whilst handling the container, local Operational Health and
Safety regulations are to be observed. When the machine is empty, return the choke valve
to the fully open position. Inspect and clean the threads on nozzle holder and nozzle before
reinstalling nozzle washer and nozzle.

4.2.3 Parts loading and unloading

Parts may be loaded and unloaded through either door. Blasted parts must be free of
oil, water, grease, or other contaminants that will clog media or filters. By closing the door,
be certain that the door is sealed securely or door interlock system will prevent blasting.

4.2.4 Blasting operation

/N ATTENTION!

Always close cabinet, reclaimer and dust collector doors before blasting.
Keep all doors closed during blasting.

Always wear blast gloves.
Avoid pointing the blast nozzle toward the view window.
Use the blow-off nozzle to blow media off parts before opening doors.

After blasting, keep doors closed and exhauster on until the cabinet is
clear of all airborne dust.

Stop blasting immediately if dust leaks are detected.
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Turn on the compressed air supply to the blast cabinet. Inspect for air leaks during
the initial start up

Set the pulse pressure regulator to 4,5 bar (see Picture 2 for location).

Turn the on/off switch to t “I” to activate the lights and filter pulse cleaning.

Push the “ON” button to turn on the exhauster.

Put on the rubber gloves.

Grasp the blast nozzle firmly and step on the pedal. Blasting will start immediately.
Set blast pressure using the pilot regulator located on the control panel.

The pressure gauge on the control panel indicates the actual blast pressure.

Smooth, continuous strokes are the most effective blasting technique. The size of
the blast pattern is affected by the distance from the part. The nozzle is usually positioned
approximately 70 to 150mm from the surface of the part.

/A ATTENTION!

Shut down the cabinet immediately if dust discharges from the collector.
Check that filters are correctly seated and not worn or damaged.
Prolonged breathing of any dust could result in serious lung disease

or death. Short term ingestion of toxic dust such as lead, poses an
immediate danger to health. Toxicity and health risk vary with dust
generated by blasting. Identify all material being removed by blasting, and
obtain a material safety data sheet for the media.
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The dust collector pulsates automatically according to the timer settings while
the blast cabinet is in operation. Prolonged periods of blasting or dirty conditions may
necessitate an adjustment of the timer settings.

4.2.5 Stop blasting operation and shut-down
To stop blasting, remove pressure on the foot pedal.

Use the Air blow-off nozzle to blow media off cleaned parts. Allow the exhauster to
clean the cabinet of airborne dust before opening the door and unload the parts.
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Push button OFF to switch off the exhauster.

Turn on/of switch to the position “0” to switch off the lights and filter pulse cleaning.
Shut off the air supply to the blast cabinet and drain air filter.

4.3. Adjusting
4.3.1 Blasting pressure

The pilot pressure regulator, located on the control panel of the cabinet, enables the
user to adjust the blasting pressure to suit the application.

The suitable pressure for most purposes is around 5-6 bar. Lower pressures may be
required on delicate substrates, and will reduce media breakdown. Higher pressure may be
required for difficult blasting jobs on durable substrates, but will increase media break down.

In all cases, highest production can only be achieved when pressure is carefully monitored.

Adjust air pressure by turning the knob on the pilot regulator located on the front of
the control panel. Pull the knob out, and turn clockwise to increase pressure or counter-
clockwise to decrease. Once operating pressure is set, push the knob in to lock.

4.3.2 Media metering
Media volume flow is adjusted  Picture. 3. Metering valve adjustment

by the metering valve at the &
foot of the blast machine. Close

metering valve SGV by rotating the 0

handle clockwise. To increase the

flow of media, rotate the handle
counterclockwise. Wait for the
flow to stabilize before further
regulation. The maximum flow rate
is reached when the handle is in
the full left position. Adjust flow
rate according to type and size of
blast media, blasting pressure, and o
the task at hand, ensuring to use
as little media as possible whilst

still maintaining a high cleaning [Adjusting handle
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pace. The correct mixture of air and abrasive can generally be distinguished by a slight
discoloration at the exit of the nozzle.

4.3.3 Reclaimer static pressure

Correct static pressure varies with size of reclaimer and the size, weight and type of
media. Adjust reclaimer static pressure by opening (handle horizontal) or closing (handle
vertical) the damper on the dust collector inlet.

If the damper is not opened enough, the reclaimer will not remove fines, resulting
in dusty media, poor visibility, and possible media blockage in the conveying hose. If the
damper is opened too far, it may cause carryover (usable media carried into the dust
collector) and result in excessive media consumption. Open only as far as necessary to
obtain a balance of dust removal without media carryover.

4.3.4 Cabinet static pressure

Once the inlet is initially set per section 4.1.5, it seldom requires readjustment.
The initial setting produces approximately 50% to 75% of static pressure in the cabinet
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enclosure. For adjustment open the inlet damper further to decrease static pressure or

close it further to increase pressure.

Use the gloves as an indicator of right cabinet static pressure. With the exhauster on,
the gloves should be inflated, but not elevated off the grate.

4.3.5 Door Interlocks

The door interlocks disable the blasting control circuit when the doors are open. To enable
blasting, the door interlock switches must be engaged when the doors are closed. The interlocks
are set at the factory and do not usually require field adjustment unless parts are replaced.

/N ATTENTION!

Never attempt to override the interlock system.

Doing so could result in injury from unexpected blasting.

To adjust the actuator, bend it by hand as required for engaging the switch by full
closed door.
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Interlock

IEm
I m

Cabinet door

Picture 4. Actuator adjustment

Test the operation with the doors both open and closed. Point the nozzle away from
the door when it is tested, and only open the door enough to disengage the interlock switch.
The interlocks should stop the blasting when the doors are opened, and permit blasting
when the doors are closed.

NOTE: Negative pressure inside the cabinet may cause the doors to flex inward. Tests
should be performed with the exhauster on.

4.3.6 Pulse pressure

Adjust pulse pressure using the regulator mounted on the pulse manifold. Begin pulse
pressure setting at 4,5 bar.

When pulsing alone does not adequately clean the cartridge, increase pulse pressure
by 0,5 bar increments up to max. 6,0 bar. Increasing pulse pressure over 6,0 bar may cause
damaging of the cartridge filter.

If after pressure increasing, dust cakes on the cartridges and differential pressure
increase, adjust cycling of the pulses.
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4.3.8 Timer

Picture 5.Pulse time and cycling
O TEST O adjustment
on off
120 240 10 30
60 240 5 40
20 300 05 45
ms min

Adjust pulse time and cycling on the timer (see Picture 2 for location).

Use ON scale to adjust the pulse length and OFF scale to adjust the time period

between the pulses.
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Begin setting is as follows:
Pulse length (ON scale) - 60 ms (by 4.5 bar pulse pressure)

Time between pulses (OFF scale) -5 min

5. Maintenance

5.1. Preventive Maintenance
5.1.1 SGV Metering Valve

The SGV metering valve must be regularly inspected for wear. To prolong the life of the
valve, inspect the internal rubber lining regularly for wear and replace when necessary.

5.1.2 Dust container

Empty the dust container regularly. Start by checking the container at least daily or when
adding media, then adjust frequency based on usage, contamination and friability of the media.

CONTRACOR® CAB-110P/CAB-135P Art. 15205/15206 19



5.1.3 Reclaimer debris screen

The screen is accessible through the reclaimer door. With the exhauster off, remove the
screen and empty it daily or when loading media. Empty the screen more often if parts being
blasted causes excessive debris. Do not operate the machine without the screen in place.

5.1.4 Airline filter
The cabinet is equipped with a manual drain airline filter.

Drain the airline filter at least once a day, more often if required, or if water mist is seen
coming out the nozzle.

Moist air inhibits the flow of media. If moisture continues to be present, a refrigerated
air dryer may be required.

5.1.5 Media Hose

To avoid unscheduled down-time, inspect the media hose for thin spots, especially
along an outside radius.

5.1.6 Blast Hose and Couplings

Check blast hose for excessive wear, particularly on the outside radius, to prevent
punctures. Check couplings and coupling gaskets for leakage and wear.

5.2. Service maintenance
5.2.1 Gloves

Special static-dissipating gloves have been provided for operator comfort. It will be
necessary to change gloves periodically as they wear. The first sign of deterioration may
be excessive static shocks. Gloves are held in place by metal clamps on the inside of the
cabinet. To replace, loosen the clamps with a screwdriver, replace the gloves, and tighten the
clamps.

5.2.2 Nozzle

The nozzle should be replaced when its diameter has increased by a maximum of 2mm
(or earlier if pressure diminishes significantly).
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Make sure the nozzle gasket is in place before screwing the nozzle into the nozzle holder

5.2.3 Disposable window replacement

Remove the two window frame nuts located on the upper edge of the window frame,
and swing the window frame open.

Through the door opening, push the disposable window from the back to remove from
the front.

Inspect the window frame gaskets, both on the window frame and on the cabinet. If
either gasket is damaged, replace it per section 5.2.5.

Picture 6. Disposable
window replacement

HSIT9N3

5.2.4 Viewing window replacement

/N ATTENTION!

Do not use plate glass for replacement view windows. It could shatter on
impact and cause severe injury.

Use only original manufacturer approved laminated safety glass.

Remove the two window frame nuts located on the upper edge of the window frame,
and swing the window frame open.

Remove the window to prevent breakage (Picture 7).
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Picture 7. Windows
frame removal

Remove the old window by pulling the window molding. Install the window molding in the
window opening by fitting the narrow slit of the molding over the metal edge of the opening,.

— [

Picture 8. Viewing
window replacement

The molding ends should meet in the middle of the straight section of the opening.
Molding should be compressed so the ends are tightly sealed.

Working from the front, install the view window into the wide slit of the molding.
5.2.5 Window gasket replacement

Replace the window frame gasket and cabinet window opening gasket at the first sign
of media leakage around the view window, or if gaskets appear damaged.

Check the gaskets when changing the view window. Remove the viewing window and
window frame per Section 5.2.4. Remove all the old gasket material and clean the surfaces
of the cabinet and window frame.

Peel a short section of adhesive backing from the 3x15 mm strip gasket, and adhere
the gasket to the center of the top edge of the window opening as shown in Picture 9. Peel
additional backing as needed, and work the strip around the radius of each comer, pressing
it tightly to bond. Trim the gasket to fit and compress the ends to seal.

22 CONTRACOR® Version 3.9



Picture 9. Window
gasket replacement

5.2.6 Filter cartridge replacement

/A ATTENTION!

Failure to wear approved respirators and eye protection when servicing dust-
laden areas of the cabinet and dust collector, and when emptying the dust
collector could result in serious eye irritation and lung disease or death.
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Toxicity and health risk vary with type of media and dust generated by blasting.
The respirator must be approved for the type of dust generated.

Identify all material being removed by blasting, and obtain a material safety
data sheet for the blast media.

Close the air supply to the cabinets and bleed all air from the pulse manifold.

Unscrew the wing nuts and remove the dust collector door. Remove the cartridge
retaining nut, washer, and gasket.

To remove the cartridge, slide it straight down until it clears the holding bar.

Clean all parts that will be reused, especially around the cartridge sealing area. Scrape
off any residual gasket material from the sealing surface.

Install the new cartridge and gasket. Tighten the retaining nut until the cartridge cannot
be moved by hand. Tighten the nut one additional full turn.

Check the collector door gasket for any condition that will prevent the gasket for sealing.
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Picture 10. Filter cartridge replacement

Cartridge sealing gasket

Filter cartridge

Wing nut

Replace the gasket if necessary. Attach the dust

collector door in place. Season the cartridge per
section 5.2.7.

5.2.7 Filter cartridge seasoning

New cartridges must be seasoned.
Cartridges are seasoned by letting a dust cake
develop on the filter media before starting the
pulsing cycles. To stop the pulse, turn the pulse
regulator off (to O bar). Operate the cabinet without
pulsing for about two hours, or until visibility
decreases, which ever comes first. At that point turn
the pulse regulator to 4,5 bar, to start the pulsing
cycle.

5.2.8 Pop-up Valve and O-ring replacement

To replace the rubber pop-up valve (4)
and O-ring (5), disconnect the blast vessel (2)
from the reclaimer (1). First loosen the screws
(7) on the flange securing the blast vessel to the
reclaimer and carefully lift the blast vessel from
the reclaimer. Check the sealing gasket (6) for
wear or damage, and replace if necessary. Then
loosen the ring-seat (3) with supplied pin-wrench
(8). After having loosened the ring-seat, remove
the old O-ring by using a finger, screwdriver,
or similar object, to work the O-ring out of the
retainer groove. Push the new O-ring all the way
through the port and then fit it into the groove.

ng

Replacement

For the last few millimeters pull up on the rubber
O-ring and allow it to “pop” into position. Finally,

24
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reassemble the machine in reverse order.
5.2.9 SGV metering valve rubber pipe replacement

The rubber piping inside the SGV Picture 12. SGV valve rubber pipe
metering valve is subjected to abrasion replacement

and wear during blast cabinet operation, @
and must be replace when worn. To
replace the rubber piping, loosen cap
screws on upper flange (4) and disconnect

the SGV valve from the blast vessel (1).
Loosen nuts (7) from cap screws (5) on
bottom flange (2), and release the SGV
valve from flange. Loosen nuts (8) from
cap screws (6) and pull the valve open.

Remove and replace the old rubber pipe.
Reassemble SGV valve and blast machine
in reverse order.
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6. Troubleshooting

[\ ATTENTION!

To avoid serious injury, observe the following when troubleshooting.

. Turn off the air, and lock out and tag out the air supply.

. If checking the controls requires air, always enlist the aid of another person to:
- Hold the nozzle securely.

- Operate the foot pedal.

. Never bypass the foot pedal or wedge it in the operating position.

. Never override the door interlock system.

6.1. Poor visibility

6.1.1 Poor visibility may be due to dirty filter cartridge. Empty the dust container
regularly. Inspect and replace the cartridge if necessary.
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6.1.2 Motor rotating backwards. The motor should rotate as indicated by the arrow on
the housing. If it does not rotate in the proper direction, lockout and tag-out the power supply
and switch the motor leads as shown on the motor plate.

6.1.3 Using soft media that rapidly breaks down, or using media that is too fine or worn
out can cause poor visibility.

6.1.4 Outlet damper closed too far restricting air flow in cabinet. Adjust static pressure
per Section 4.3.4.

6.1.5 Inlet damper requires opening. Restrictions at the inlet damper reduces air
movement in the cabinet. Open damper per Section 4.3.4.

6.1.6 Hole worn in flex hose between cabinet hopper and reclaimer inlet, or reclaimer
outlet and dust collector inlet. Replace hose and route it with as few bends as possible to
prevent wear.

6.1.7 Reclaimer door open. Reclaimer door have to be closed during the cabinet operating.
6.1.8 Check for obstruction in flex hose between the cabinet hopper and reclaimer inlet.

6.2. Abnormally high media consumption

6.2.1 Reclaimer door open, not in place, improper fit or worn gasket. Air entering
reclaimer at this point will cause media to be carried into the dust collector. DO NOT operate
system unless the door is closed.

6.2.2 Hole worn in reclaimer, or leak in reclaimer seams. Check entire reclaimer for
negative-pressure leaks.

6.2.3 Outlet damper open too far. Adjusting static pressure in Section 4.3.4.
6.2.4 Using soft media that rapidly breaks down, or using media that is too fine or worn out.
6.2.5 Nozzle pressure too high for media, causing media to break down.
6.3. Reduction in blast cleaning rate
6.3.1 Low media level can diminish media flow. Inspect and fill if level is too low.
6.3.2 Improper metering valve adjustment. Regulate according to Section 4.3.2.

6.3.3 Reduction in air pressure. A malfunctioning regulator, a dirty filter element in the air
filter, a partially closed air valve, a leaking air line or other air tools being used could be causes.

6.3.4 The blast hose or nozzle is blocked. Blockage can be the result of a missing
debris screen or incorrect metering valve adjustment allowing heavy media flow. Examine
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media valve adjustment according to Section 4.3.2.
6.3.5 Worn out nozzle. Examine and replace if damaged or worn out.

6.3.6 Worn out blast hose. Inspect the hose for leaks and soft spots. Replace if
damaged or worn out.

6.3.7 The blast media is damp. Frequent bridges or blockage near the metering valve
can be caused by moisture. Refer to Section 5.1.4.

6.4. Plugged nozzle

6.4.1 A damaged or missing reclaimer screen will allow large particles to pass and
block the nozzle. Replace or re-install as necessary.

6.4.2 Media mixture too rich. Adjust media/air mixture per Section 4.3.2.
6.5. Air only (no media) comes out the nozzle

6.5.1 Ensure that media is in the machine.
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6.5.2 Check that the media metering valve is not in the fully right position.

6.5.3 Check that the metering valve is not blocked by fully opening the metering valve
and closing the choke. Depress foot pedal to exhaust any obstacles. Should the problem not
be rectified by this procedure, release pressure in the machine and open metering valve and
check for foreign objects.

6.5.4 Ensure that the tubing leading to the diaphragm outlet valve is not blocked or leaking.

6.5.5 Media metering valve requires service. Refer to metering valve operating manual.
6.6. Neither media nor air comes out the nozzle

6.6.1 Release pressure in the machine and check for obstruction in the nozzle.

6.6.2 Check that that blast machine is pressurized by depressing the foot pedal. Is this
is not the case, refer to Section 6.8.

6.6.3 Ensure that metering valve and choke are opened.
6.7. Blasting does not Stop when the Pedal is Released

6.7.1 Air should be exhausted by the 3-way valve in the pedal when released. Should
this not be the case, inspect tubing for obstructions and inspect switches.
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6.8. Blast Machine Will Not Pressurize

6.8.1 Ensure that the air compressor is on and the air supply valve is in the open position.
6.8.2 Check that the air pressure regulator is set above 3 bar.

6.8.3 Door interlocks do not engage. To adjust door interlocks, refer to Section 4.3.5.
6.8.4 Ensure diaphragm in outlet valve is not worn.

6.8.5 Check wear and alignment on pop-up valve and O-ring.

6.8.6 Blocked or leaking control lines. Verify integrity of all fittings and tubing.

6.8.7 3-way valve in foot pedal is faulty. Check alignment of pedal and pressure in inlet
and outlet tubing.

6.8.8 Ensure that lines are correctly mounted on foot pedal or pilot regulator. For correct
installation, refer to Picture 14.

6.9. Blast Machine Will Not Depressurize Or
Depressurizes Too Slowly

6.9.1 Air should be exhausted by the 3-way valve in the pedal when released. Should
this not be the case, inspect switch.

6.9.2 Check the outlet rubber hose leading to the cabinet for blockage.
6.10. Heavy Media Flow
6.10.1 Ensure the choke valve is opened.

6.10.2 Media flow may be too high. Adjust media metering valve as per Section 4.3.2. If
adjusting metering valve does not control media flow, empy machine of media, depressurize
and shut off and disconnect from air supply. Disassemble and inspect the flow valve for wear.

6.11. Media Surge: A small amount of surge is
normal at start-up

6.11.1 Heavy media flow. Adjust per Section 6.10.

6.11.2 Metering valve is defective. Disassemble metering valve and inspect parts for

excessive wear.
6.12. Static shocks

6.12.1 Cabinet and/or operator not grounded. Abrasive blasting creates static
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electricity. The cabinet must be grounded to prevent static build-up. See Sections 4.1.

If shocks persist, the operator may be building up static. Attach a small ground wire
(such as a wrist strap) from the operator to the cabinet.

6.12.2 Avoid holding parts off the grating. Static will buildup in the part if not dissipated
through the metal cabinet.

6.13. Dust leaking from dust collector
6.13.1 Damaged or loose cartridge. Inspect filter cartridge.

6.13.2 Faulty seal on the dust collector door. Inspect seal and replace if damaged.

7. Replacement parts

7.1. Blast machine assembly
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Picture 13. Blast
machine, assembly
drawing
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Pos. No | Order code | Description Amount
1 10900 Sandblast coupling 1.%4, CFT-1 1
2 10911 Nipple 1.%2” (MM) 1
3 15315 Pop-up valve 1
4 15316 Ring 1
5 15317 Seat for pop-up ring 1
6 15318 Union with a cap nut, straight, 17, (FM) 1
7 10941 Elbow, 90°, 1” (FM) 1
8 15319 T-piece, 90°, 17, (FFF) 1
9 10938 Ball valve, 17, (MF) 1
10 15320 Union with a cap nut, straight, 1”7, (MF) 1
11 15321 Pipe 1” 1
12 15322 Elbow, 45°, 1” (FF) 1
13 15323 Pipe 1” 1
14 15324 Elbow, 45°, 1" (FM) 1
15 10948 T-piece, 90°, 1.%4" (FFF) 1
16 10949 Threaded flange 1.%4” for SGV valve 1
17 10946 SGV metering valve 1
18 10947 Rubber pipe for SGV valve 1
19 10980 Rubber gasket for CFT-1 1
20 15723 AirFlex-25, Compressed air hose 25x36mm, 1m 1m
21 15917 Blow-out valve, assembly 1
22 15721 ExtraBlast-19 Blast media hose 19x33 mm, 1m 1m
23 15327 Rubber gasket
24 15326 Pin wrench
25 15325 Reducing 1"x 1v4”
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7.2. Cabinet assembly
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Picture 14. Cabinet
components overview
CAB-110P/135P (Front view)
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Picture 15. Cabinet components overview
CAB-110P/135P (Back view)
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Pos. No | Order code | Description Amount
1 15980 Conveying hose @ 100, 1m 2m
2 16045 Clamp for hose @ 100 1
3 15908 Airline Filter 1”, manual drain 1
4 15909 Pressure regulator 17, pilot operated 1
5 24407 Pressure gauge 1/4” (rubber cover) 1
6 16017 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, 2xOut 1
7 16025 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, angle 1
8 15990 Pneumatic tube 6 x 4 mm, 1m 1
9 15901 Air blow-off nozzle, rubber 1
10 15960 Rubber hose for air blow-off nozzle (BAH), 1m 2m
11 12571 STC-6.5, Short Venturi nozzle, tungsten carbide, 6.5 x 80mm 1
12 12200 NHP-3/4, Nozzle holders for abrasive blasting hoses 19 x 33mm 1
13 15605 RGS 800 mm Blast cabinet gloves, pair 1
14 16047 Clamp for blast cabinet gloves 2
15 16069 Cabinet door latch, complete 2
16 15932 Pressure regulator, 1/4” 1
17 15934 Panel mounting pressure gauge 1/8” 1
18 16078 Light glas window, 646 x 186 mm 1
19 16064 Rubber profile, Safety glass window/ Light glass, 1m 3m
20 16077 Disposable window for CAB-series, 500 x 320 mm 1
21 16049 Gasket 3x15, Disposable window / Electrical enclosure, 1m 2m
22 16064 Rubber profile, Safety glass window/ Light glass, 1m 2m
23 16076 Safety glas window, 476 x 296 mm 1
24 15931 Pneumatic foot pedal 1
25 16026 Pneumatic fitting M5 x 6mm 2
26 15812 Cabinet door CAB-110S/110P, left 1
15813 Cabinet door CAB-135S/135P, left 1
o7 15814 Cabinet door CAB-110S/110P, right 1
15815 Cabinet door CAB-135S/135P, right 1
28 17540 Gasket, Cabinet door, 1m 5m
29 15930 Door interlock 1/8” 2
30 15985 Ventilation hose @ 150, 1m 1m
31 16046 Clamp for hose @ 150
32 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4”
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33 16106 Electronic timer for pulse-jet valve 1
34 15932 Pressure regulator, 1/4” 1
35 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover) 1
36 15816 Pulse-jet cleaning manifold 1
37 15817 Reclaimer assembly R-350, without screen (for CAB-110P/S) 1
15818 Reclaimer assembly R-400, without screen (for CAB-135P/S) 1
38 15819 Screen 1
39 16037 Dust collector latch, complete 1
40 17541 Gasket, Reclaimer door, 1m 2m
" 15969 Cartridge filter 15 m2, for CAB/DC from type series 550 1
15972 Cartridge filter 20 m2, for CAB/DC from type series 550 1
42 16217 Washer M8, large 1
43 16200 Washer M8 1
44 16207 Wing nut M8 1
45 16053 Gasket 5x20, dust collector door, 1m 4m
46 15913 Blast machine assembly, 25 liter (for CAB-110P) 1
15914 Blast machine assembly, 50 liter (for CAB-135P)
47 15721 ExtraBlast-19, Blast media hose 19x33 mm, 1m 3m
48 12300 gg;?n;/é;?gzepgzt;plmgs for abrasive blasting hoses 19 x 1
49 15985 Ventilation hose @ 150, 1m 1im
50 16079 Dust container, 20 liter 1
51 17547 Impeller for DC-1100 (CAB-110S / CAB-110P) 1
17548 Impeller for DC-1500 (CAB-135S / CAB-135P) 1
52 15927 Pneumatic filtration and control unit 1” 1
53 15928 PC container with semi-automatic condensate drain 1
54 16390 Rubber gland, Air blow-off nozzle, for all ECO/CAB 2
55 16395 Rubber plug 2
56 16393 Rubber gland, Abrasive blast hose ExtraBlast-19, for all CAB-P 2
57 15840 Floor plate, left for CAB-110 1
15842 Floor plate, left for CAB-135 1
58 15841 Floor plate, right for CAB-110 1
15843 Floor plate, right for CAB-135 1

34 CONTRACOR® Version 3.9



m
Z
(7]
c
(2]
=

|

Picture 16. Special model CAB-110PD / 135-PD

Pos. No | Order code | Description Amount
17549 Knob 2
17550 Dumper plate 1
3 17551 Rubber shield 1
15810 Rubber curtain set, black, for CAB-110 1
N 15811 Rubber curtain set, black, for CAB-135 1
15835 Pass-through cabinet door CAB-110S/110P, left 1
° 15837 Pass-through cabinet door CAB-135S/135P, left 1
15836 Pass-through cabinet door CAB-110S/110P, right 1
6 15838 Pass-through cabinet door CAB-135S/135P, right 1
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Picture 17. Special model CAB-110PT / 135-PT =

Pos. No | Order code | Description Amount
15705 Trucks inner part, for CAB-110 1
1 15706 Trucks inner part, for CAB-135 1
15703 Trucks outer part, for turntables with @ 500 mm 1
2 15704 Trucks outer part, for turntables with @ 800 mm 1
15707 Turntable @ 500 mm, with cart, assembly 1
3 15708 Turntable @ 800 mm, with cart, assembly 1
T 1
Il e 1
15810 Rubber curtain set, black, for CAB-110 1
® 15811 Rubber curtain set, black, for CAB-135 1
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7.3.Light assembly

Picture 18. Fluorescent tube replacement

WO

®

Pos. No | Order code | Description Amount m
1 16122 Tube fluorescent, 30 W 2 g
2 |16121 Light assembly, 2x30 Watt 1 E
3 16123 Lamp reflector 1 =
4 16049 Gasket 3x15, Disposable window / Electrical enclosure, 1m 4m

7.4. Pneumatic circuit diagram

Picture 19. Pneumatic
circuit diagram
CAB-110P/ 135P
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Pos. No | Order code | Description

1 15908 Airline Filter 1”7, manual drain

2 15930 Door interlock 1/8”

3 15930 Door interlock 1/8”

4 15931 Pneumatic foot pedal

5 15932 Pressure regulator, 1/4”

6 15934 Panel mounting pressure gauge 1/8”

7 30404 Pressure gauge 1/8” (rubber cover)

8 15932 Pressure regulator, 1/4”

9 24407 Pressure gauge 1/4” (rubber cover)

10 15816 Pulse-jet cleaning manifold

11 15974 Diaphragm pulse-jet valve 3/4”

12 16017 Pneumatic fitting 1/4” x 6mm, 2x0ut

13 15909 Pressure regulator 1”, pilot operated

14 12571 STC-6.5, Short Venturi nozzle, tungsten carbide, 6.5 mm x 80 mm

15 15901 Air blow-off nozzle, rubber

16 15969 Cartridge filter 15 m2, for CAB/DC from type series 550
15972 Cartridge filter 20 m2, for CAB/DC from type series 550

17 15917 Blow-out valve, assembly

18 15913 Blast machine assembly, 25 liter (for CAB-110P)
15914 Blast machine assembly, 50 liter (for CAB-135P)
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7.5. Electric circuit diagram

7 g
| I
| THI
?
N2 S11
3
56,7 : K11
e K11
N [ 1B ‘7J1
L 891 — L
(2]
1,23} 4 l @ 4 =
~— = o
v

Picture 20. Electric circuit diagram CAB-110P/ 135P

Pos. No | Order code | Description

S1 16099 Double pushbuttons ON / OFF

HS 16100 Main switch O-

M 16134 Electric motor 1,1 kW (for CAB-110)

16135 Electric motor 1,5 kW (for CAB-135)

K1.1 16104 Contactor 3-poles

H1 16121 Light assembly 2x30 Watt

Bp 16106 Electronic timer for pulse-jet valve
Y1 15974 Diaphragm pulse valve 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Thermal relay

F1 16133 Fuze
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BITTE LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR GEBRAUCH DER MASCHINE
GENAU DURCH:
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DIE FOLGENDEN INFORMATIONEN SIND WICHTIG FUR DIE SICHERHEIT
UND GESUNDHEIT DES ANWENDERS UND PERSONEN, DIE SICH IN DER
NAHE AUFHALTEN.

/N ACHTUNG!

ACHTEN SIE BEIM KAUF DER MASCHINE BITTE DARAUF, DASS DIE GA-
RANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT WIRD.

WENN DIE KARTE NICHT AUSGEFULLT VORLIEGT, BESTEHT KEIN GARAN-
TIEANSPRUCH.
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1. Sicherheitshinweise

SICHERHEITSREGELN FUR DEN BETRIEB DER STRAHLKABINE
1. Tragen Sie bei Strahlarbeiten immer Schutzhandschuhe.
2. Benutzen Sie keine abgenutzte oder beschadigte Ausriistung.

3. Richten Sie die Diise nur auf den zu bearbeitenden Bereich. Richten Sie
die Diise nie auf das Kabinenfenster.

4. Verwenden Sie nur trockene, gut durchgesiebte Strahimittel, die fiir
Strahlarbeiten geeignet sind.

5. Vor Beginn der Arbeit mit der Strahlkabine:

- Stellen Sie sicher, dass Handschuhe, Dichtungen, Schlauche und
Verbinder nicht abgenutzt sind.

- Bei Verwendung von Schlauchverbindern miissen diese mit Draht ge-
sichert werden

- Stellen Sie sicher, dass die Kabine geerdet ist

6. Wahrend des Strahlvorgangs miissen alle Tiiren an Kabine, Riickgewin-
nung und Staubabscheider geschlossen sein.

O
m
c
-
4]
(7]
=

7. Benutzen Sie die Abblasdiise um das Werkstiick von Strahlmittel zu
reinigen, bevor Sie die Absaugung abschalten und die Tiiren 6ffnen.

8. Offnen Sie die Tiiren oder schalten Sie die Absaugung erst ab, wenn die
Luft in der Kabine staubfrei ist.

CONTRACOR® CAB-110P/CAB-135P Art. 15205/15206 41



2. Lieferumfang und Beschreibung
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Abb. 1. Ubersicht Strahlkabine CAB-110P/135P (Frontansicht)
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Abb. 2. Ubersicht Strahlkabine CAB-110P/135P (Riickansicht)

-

Abb. Nr. | Beschreibung
1 Saugschlauch @ 100
2 Luftfilter
3 Druckregler, Ferngesteuert
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Manometer

Abblasdise, Gummi

Strahldlse
Disenhalter

4
5
6 Gummischlauch fur Abblasduse
7
8
9

Strahlschlauch 19 mm
10 RGS Strahlhandschuhe
11 Tlrverschlufl

12 Druckregler Arbeitsdruck
13 Einbau-Manometer, Arbeitsdruck
14 Doppeldrucktaster EIN / AUS
15 Nockenschalter O-I
16 Sichtfenster (Baugruppe)
17 Pneumatischer FuBventil
18 Tursicherungsventil
19 Elektromotor
20 Ventilationsschlauch @ 150
21 Membranventil Impulsabreinigung
22 Tarimep ynpaBA€HUA UMI. MTHEBMOKAAMaHHOM
23 Druckregler Impulsabreinigung
24 Manometer
5 25 Druckbehalter fur Impulsabreinigung
ﬂ 26 Zyklon Ruckgewinnungssystem R-350 / R-400
a 27 Sieb
a 28 Zyklon Turverschluf
29 Patronenfilter

30 Strahlkessel 25/50 Liter
31 SGV Strahimittelventil

32 Staubbehalter

33 Lufter fir DC-1100 / 1500
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2.1. Lieferumfang

Taba. 2.1

Artikelnr. Modell Lieferumfang, Beschreibung

15205 CAB-110P | STRAHLKABINE, KOMPLETTSYSTEM, BESTEHEND AUS:

- Strahlkabine

- Zyklon Ruckgewinnungssystem R-350

- Strahlgerat 25 Liter

- Patronenstaubfilter DC-1100

STANDARDAUSFUHRUNG:

- hochwertige 800 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 19x33 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Dusenhalter
- Wolframkarbid Strahldise STC-6.5

- SGV Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5y Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- Tursicherheitsschalter

- Impulsgereinigter Patronenfilter 15 m?

Elektrischer Anschluss 1,10 kW, 380V, 3 Phasen, 50Hz
AuBenmassen (L x B x H) 1340 x 1220 x 1990
Arbeitskammergrofe (L x B x H) 1100 x 800 x 840

Fenstergrofe (Sicherheitsglas) 476 x 296

15206 CAB-135P | STRAHLKABINE, KOMPLETTSYSTEM, BESTEHEND AUS:

- Strahlkabine

- Zyklon Ruckgewinnungssystem R-400

- Strahlgerat 50 Liter

- Patronenstaubfilter DC-1500

STANDARDAUSFUHRUNG:

- hochwertige 800 mm Strahlhandschuhe mit Gewebeinnenfutter
- 19x33 mm Strahlschlauch mit Schlauchkupplung und Diisenhalter
- Wolframkarbid Strahldise STC-6.5

- SGV Strahimittelventil

- Druckluftfilter mit 5u Filterelement

- Pilotgesteuerte Druckregelung

- TUrsicherheitsschalter

- Impulsgereinigter Patronenfilter 20 m?2

Elektrischer Anschluss 1,50 kW, 380V, 3 phase, 50Hz
AuBenmassen (L x B x H) 1470 x 1700 x 2140
Arbeitskammergrofie (L x B x H) 1350 x 1100 x 1070
Fenstergrofe (Sicherheitsglas) 476 x 296
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3. Aligemeine Informationen

3.1. Aligemeine Informationen

Die Contracor Strahlkabine bietet einen geschlossenen Strahlarbeitsbereich, der eine
effiziente Strahlreinigung ermoglicht wahrend der umliegende Arbeitsbereich sauber bleibt.

Die Arbeitsleistung der Strahlkabinen hangen von der Disengrofie, der
Kompressorleistung, dem Arbeitsdruck, Art und Gréfe des Strahlmittels und dem Abstand von
der Duse zur Oberflache des zu reinigenden Werkstiicks ab. Die Contracor Druck-Strahlkabine
besteht aus vier Modulen:

1. Stabil gebaute, geschweifite Stahlarbeitskammer

2. Zyklon-Strahlmittelriickgewinnung flr grofite Effektivitat bei der Wiederverwendung von
Strahimittel.

3. 25 oder 50 Liter Strahlgerat mit SGV Strahimitteldosierventil ausgestattet.

4. Staubabscheider mit Hochleistungsgeblase und impulsgereinigter Filterpatrone.

3.2. Funktionsprinzip

Wenn die Luftversorgung an und die TlUren geschlossen sind, kann die Maschine
durch Betéatigen des Fufschalters gestartet werden. Durch das Treten des FuBpedals wird
der Druck in dem Gerat erhéht und der Strahlvorgang beginnt.

Nach dem Auftreffen auf dem Werkstlck fallt das Strahlmittel, zusammen mit
Staub, zerbrochenem Strahlmittel und beim Strahlen anfallenden Teilchen durch den
Rost in den Auffangtrichter der Kabine. Diese Partikel werden zur Trennung in die
Rickgewinnung geleitet. Zuerst werden Staub und Feinpartikel vom wiederverwendbaren
Strahlmittel getrennt. Danach werden gréfRere Teile ausgesiebt und das Strahimittel im
Ruckgewinnungsbehalter zur Wiederverwendung aufgefangen.

Gleichzeitig werden Staub und feine Partikel durch die Rickgewinnung in den
Patronenstaubfilter gezogen, der den Staub auffangt und saubere Luft ausstoft. Beim
Loslassen des Fuf3pedals wird der Druck im Kammer abgebaut und der Strahlvorgang gestoppt.
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Die Filterpatrone des Staubabscheiders wird durch Hochgeschwindigkeits-
DruckluftstéfRe auf die Innenseite des Filters gereinigt. Ein elektronischer Timer steuert die
Zeit zwischen den Impulsen. Die sich ausbreitende Luft dreht kurzzeitig die FlieRrichtung
der Luft um und I6st so den Staub, der sich an der AuRenseite angesammelt hat. Die
Staubpartikel fallen von der Patrone zur Entsorgung in den Auffangbehalter.

3.3. Strahlmaschine- und Diusenvarianten

Die Strahlmaschine wird gemafl dem Europédischen CE-Norm hergestellt, wie
dem CE-Zertifikat zu entnehmen ist. Der Besitzer muss flr die Funktionstiichtigkeit und
Vollstandigkeit selber haften, je nach rechtlicher Lage in den betroffenen Landern.

Nachdem festgestellt wurde, dass die Druckluftversorgung eingeschaltet und die
Strahlkabinentiren geschlossen sind, kann der Strahlvorgang beginnen, in dem auf das
FuBpedal gedriickt wird. Hiermit wird das Einlassventil, das im Regelfall geschlossen
ist, gedffnet, und das Auslassventil, das im Normalzustand geoéffnet ist, geschlossen.
Somit wird der Druck in der Kammer aufgebaut, und der Strahlvorgang beginnt. Wird
das FufSpedal losgelassen, so wird der Druck abgebaut, und der Strahlvorgang wird
abgebrochen.

Die gelieferte Strahldiise ist eine Wolframkarbiddiise mit 6,5mm Offnung.
Zusétzlich werden 5,0mm und 8,0mm Dusen angeboten. Der maximale Durchmesser der
Dlsendéffnung ist von der Dimensionierung des Strahimittelabscheiders abhangig, und
kann, unter normalen Bedingungen aus Tabelle 3.1 entnommen werden. Hiermit zahlen
mafige Partikelkontamination, Strahimittelabbau, - Durchfluss und -Gréfe zu normalen
Bedingungen.
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Tabelle. 3.1 Max. Dusengrofie

StrahIimittelabscheider Max. Disengrofle, mm
R-350 6,5
R-400 8,0
3.4. Strahimittel

Contracor Kabinen kdnnen mit den meisten gangigen Strahimitteln verwendet
werden, 1,50 mm Kdérnung oder grober, die speziell zum Trockenstrahlen hergestellt werden.

Die Angabe der zu verwendenden KorngréfRen und DusengrofRen beruht auf einem
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normalen Strahlmittelfluss. Zéaher Strahimittelfluss oder geringer Unterdruck erlauben
eventuell nur die Verwendung von kleineren Durchmessern.

Stahlstrahlmittel: : Stahlguss rund oder kantig konnen in den Strahlkabinen CAB-
110P und CAB-135P mit Einschrankungen verwendet werden (maximale Kérnung ca. 0,80
mm). Genaue maximale Kérnung ist abhangig vom spezifischen Gewicht und von der
geometrischen Form des Strahlmittels und muss vom Anwender durch praktische Tests
ermittelt werden. Gummiverkleidungen sollten benutzt werden, um die Kabineninnenwande
vor schnellerer Abnutzung zu schitzen.

Sand und Schlacke: Sand sollte niemals verwendet werden aufgrund der
Gesundheitsgefahr die von silikogenen Strahlmitteln ausgeht. Schlacke ist nicht
empfehlenswert, da sie schnell zerschlagt.

/N ACHTUNG!

Strahlen mit Quarzsand der Siliziumdioxid enthalt kann schwere oder tod-
liche Atemwegserkrankungen hervorrufen

Korund, Siliciumcarbid, Granatsand: Aggressive StrahIimittel wie diese kdnnen
verwendet werden, allerdings sollte man bedenken, dass sie zu schnellerer Abnutzung
der Kabinenteile, der Ruckgewinnung, der Disen und der Schlauche, die mit ihnen in
Kontakt kommen, fihren. Falls aggressive Strahlmittel verwendet werden, muss eine
Wolframkarbid-Diise benutzt werden. Die Standzeit einer Wolframkarbid-Duse ist 10 bis 20
mal hoher als die einer KeramikdUse.

Glaskugeln: Die meisten Glaskugeln werden behandelt, um auch unter etwas
feuchteren Bedingungen einen guten Strahimittelfluss sicherzustellen. Glaskugeln, die
zu hoher Feuchtigkeit ausgesetzt waren, kénnen nach grindlicher Trocknung und dem
Aufbrechen von Verklumpungen wieder verwendet werden.

3.5. Qualitat der Druckluft

Der Luftfilter am Lufteinlass vermindert das Eindringen von Wasser mit der Druckluft.
Die Verwendung ist besonders wichtig in Bereichen mit hoher Luftfeuchtigkeit oder bei
Verwendung von feinem Strahlmittel. Feuchtigkeit fuhrt zum Verklumpen von Strahimittel
und behindert den freien Fluss in der Zuflihrung. Bei anhaltenden Feuchtigkeitsproblemen
konnte ein Drucklufttrockner nétig sein.
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3.6. Druckluftbedarf

Die erforderliche Kapazitat der Druckluftversorgung ist von dem Dusendurchmesser
und dem Betriebsdruck abhangig.

Tabelle. 3.2 Luftverbrauch

@ DRUCKLUFTBEDARF (m3/min.)
Strahldise bei Arbeitsdruck, bar
(mm) 3 4 5 6
5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 13 1,5 17 1,9
8,0 2,0 2,5 2,0 33

Die obige Tabelle zeigt die erforderliche Kapazitat nur fur die Strahldise. Zusatzlich
wird Luft fur die Reinigung des Patronenfilters benétigt, die den obigen Menge zugerechnet
werden muss.

Der angegebene Luftverbrauch gilt nur fir neue Disen. Mit steigendem Verschleif3
steigt auch der Luftverbrach der Duse, bis zu einem Maximum von 70% bis 80% mehr als
im Neuzustand.

4. Aufbau, Betrieb und Beenden der Arbeit

4.1. Installation and Set-up
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4.1.1 Aufstellungsort

Wahlen Sie einen Aufstellungsort, an dem Druckluft, Wasser und ein Stromanschluss
verfugbar sind. Achten Sie darauf, dass alle Turen und Servicebereiche frei zuganglich sind
und genugend Platz vorhanden ist, um mit grofen Teilen zu arbeiten.

4.1.2 Druckluftversorgung

Verbinden Sie die Druckluftzuleitung mit einem Innendurchmesser von mindestens
I.D. = 1”. mit dem Kabinenanschluss. Verwenden Sie fur die Verbindung einen flexiblen
Schlauch mit dem gleichen Innendurchmesser wie die Hauptluftleitung. Ein kleinerer
Schlauch- oder Leitungsdurchmesser kann zu geringerer Strahlleistung fihren.
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/N ACHTUNG!

Stellen Sie sicher, dass alle Leitungsverbinder und Schlauchschellen fest
sind, bevor Sie die Strahlkabine in Betrieb nehmen. Ein sich unter Druck
losender Schlauch kann schwere Verletzungen hervorrufen.

4.1.3 Erdung

Erden Sie die Kabine, um statische Aufladung zu vermeiden. Zur Erdung bringen Sie
ein geerdetes Kabel am Erdungsanschluss an der Kabinenverkleidung an.

4.1.4 Elektrischer Anschluss

/N ACHTUNG!

Alle elektrischen Arbeiten miissen von einem qualifizierten Elektriker
entsprechend den nationalen und regionalen Vorschriften ausgefiihrt
werden.

Ein elektrischer Schaltplan wird mitgeliefert. Nach der Fertigstellung der Verdrahtung
Uberprufen Sie die Motorlaufrichtung. Schalten Sie dazu kurz ein und gleich wieder aus.

Der Motor wird sich langsam drehen. Uberpriifen Sie die Laufrichtung des Lifterrades
durch die Schlitze im Motorgehause. Der Lifter sollte sich im Uhrzeigersinn drehen, wenn
man vom Lufter in Richtung Motor schaut.
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/N ACHTUNG!

Schauen Sie nicht in den Auslass der Riickgewinnung wahrend sich die
Absaugung dreht. Herausgeschleuderte Objekte konnten Augen- oder
Gesichtsverletzungen verursachen.

4.1.5 Kabinendruck

Der Unterdruck in der Kabine muss so eingestellt werden, dass er zu der Grof3e der
Kabine und der Riickgewinnung passt. Offnen Sie die Strémungsklappe am Einlass um den
Druck zu senken oder schlieffen Sie sie weiter, um den Unterdruck zu erhdhen.

Verwenden Sie die Handschuhe als Anzeiger des Kabinendrucks. Bei laufender
Absaugung sollten die Handschuhe aufgeblasen sein, sich aber nicht vom Gitter abheben.
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4.1.6 Fuf3pedal

Positionieren Sie das FuSpedal fir leichte Erreichbarkeit auf dem Boden vor der
Strahlkabine. Die Strahlkabine ist fur einen Bediener vorgesehen. Stellen Sie sicher, dass
Sie im Notfall schnell den Fuf® vom Pedal nehmen kénnen.

4.2. Strahlvorgang
4.2.1 Befiillen mit Strahimittel

Fillen Sie bei ausgeschalteter Absaugung trockenes, sauberes Strahlimittel durch die
TUr des Ruckgewinners in den Rickgewinnertrichter. Fillen Sie nur bis zur Oberkante des
Trichters der Rickgewinnung.

Fullen Sie kein Strahimittel direkt in den Kabinenauffangtrichter, da die Gefahr
des Uberbefiillens besteht. Zuviel Strahimittel fiihrt dazu, dass Strahlmittel in den
Staubabscheider gelangt, und der Zufuhrschlauch kann verstopfen. Fillen Sie nur nach
nachdem alles Strahimittel aus der Kabine zurtckgefuhrt wurde.

Tabelle 4.1 Die Mindestmenge an Strahlmittel, um das System zu beladen, ist

CAB-110P CAB-135P
20 kg 40 kg

4.2.2 Entnahme des Strahimittels

Um Strahlmittel aus der Strahlkabine zu entfernen muss der Druck in der Kabine
zuerst auf 3 bar reduziert werden.

Stellen Sie ein leeres Behalter auf das Gitter der Kabine. Entfernen Sie die Dise
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und den Dichtungsring vom Dusenhalter, schlieRen Sie die Tiren und das Drosselventil,

und Drucken Sie auf das Fupedal. Leiten Sie das Strahimittel in den Behalter, bis dieser
voll ist. Wiederholen Sie diesen Vorgang bis das Strahlimittel vollstandig aus der Maschine
entfernt wurde. Beachten Sie beim Verladen der Behalters auf Sicherheitshinweise, und
achten Sie darauf, nicht zu schwere Lasten zu tragen. Wenn das Strahimittel vollsténdig
aus der Maschine geleert ist, 6ffnen Sie das Drosselventil vollstandig. Uberpriifen und
reinigen Sie die Gewindegange des Dusenhalters und der Diise bevor sie den Dichtungsring
und Duse wieder einbauen.

4.2.3 Einbringen und Herausnehmen von Werkstiicken

Werkstiicke kdnnen durch eine der Tlren eingelegt bzw. herausgenommen werden.
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Die zu bearbeitenden Teile miissen frei von Ol, Wasser, Fett oder anderen
verunreinigenden Stoffen sein, die Strahimittel verklumpen oder Filter verstopfen.

Wenn Sie die Tir schlieflen, stellen Sie sicher, dass sie fest zu ist, andernfalls wird die
Tlrsicherung den Strahlvorgang unterbinden.

4.2.4 Strahlvorgang

Schlief3en Sie immer die Kabinen-, Riickgewinnungs- und
Staubabscheidertiiren vor dem Strahlvorgang. Halten Sie wahrend des
Strahlens alle Tiiren geschlossen.

Tragen Sie immer Strahlhandschuhe.
Richten Sie die Strahldiise nicht auf das Sichtfenster.

Reinigen Sie das Werkstiick mit der Abblasdiise bevor Sie die Tiiren
offnen.

Lassen Sie nach dem Strahlen die Tiiren geschlossen und die Absaugung
an, bis die Luft in der Kabine frei von Staub ist.

Stoppen Sie den Strahlvorgang sofort, wenn Sie ein Austreten von Staub
bemerken.

Offnen Sie die Druckluftzufuhr zur Strahlkabine. Uberpriifen Sie sie bei der ersten
Inbetriebnahme auf Undichtigkeiten.
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Stellen Sie den Impulsdruckregler (Position siehe Zeichnung 2) auf 4,5 bar.

Drehen Sie den An/Ausschalter in die “I” Position, um die Beleuchtung und die
Impulsreinigung des Filters anzuschalten.

Drucken Sie den Knopf ON, um die Absaugung zu starten.
Fihren Sie Ihre Hande in die Gummihandschuhe ein.

Halten Sie die Strahldiise gut fest und treten Sie auf das Fupedal. Der Strahlvorgang
wird sofort ausgelost. Stellen Sie den Strahldruck am Strahldruckregler, der sich am Bedienfeld
befindet, ein. Das Manometer am Bedienfeld zeigt den tatsachlichen Strahldruck an.

52 CONTRACOR® Version 3.9



Die effektivste Strahltechnik ist, sanfte, gleichmaRige Bewegungen durchzufiihren.
Der Abstand zum Werkstuck beeinflusst die Grofe des Strahlbilds. Normalerweise betragt
der Abstand von der Duse zur Oberflache des Werkstlicks etwa 70 bis 150mm.

Schalten Sie die Kabine unverziiglich ab, wenn Staub aus dem
Staubabscheider austritt. Uberpriifen Sie den Filter auf korrekten Sitz,
Abnutzung und Beschadigung. Langeres Einatmen von Staub kann zu
schweren Lungenkrankheiten oder Tod filhren. Kurzzeitige Aufnahme
von giftigem Staub, z.B. Blei, stellt eine unmittelbare Gesundheitsgefahr
dar. Giftigkeit und Gesundheitsrisiko hangen von der Art des Staubes ab,
der beim Strahlen entsteht. Identifizieren Sie alle Materialien, die beim
Strahlen entfernt werden und besorgen Sie sich Sicherheitsdatenblatter
fiir die StrahImittel.

Wahrend des Betriebes der Strahlkabine wird der Staubabscheider entsprechend
den Timereinstellungen automatisch abgereinigt. Langere Strahlarbeiten oder
Einsatzbedingungen erfordern moglicherweise Anpassungen der Timereinstellungen

4.2.5 Beenden des Strahlvorgangs und Abschalten der Kabine
Um den Strahlvorgang zu beenden, nehmen Sie den Fuf3 vom Pedal.

Verwenden Sie die Reinigungsduse, um Strahimittel vom bearbeiteten Teil zu blasen.
Warten Sie, bis die Absaugung die Kabinenluft von Staub gereinigt hat, bevor Sie die Tur
o6ffnen und Teile herausnehmen.
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Drucken Sie den Knopf OFF um die Absaugung abzuschalten.

Drehen Sie den An/Ausschalter in die“0” Position, um das Licht und die
Impulsreinigung des Filters abzuschalten. Schlieen Sie die Luftzufuhr zur Kabine und
entleeren Sie den Luftfilter.

4.3. Einstellen
4.3.1 Strahldruck

Der Strahldruckregler am Bedienfeld der Kabine ermdglicht es dem Bediener, den
Strahldruck der jeweiligen Anwendung anzupassen. Ein Druck von ungefahr 5-6 bar ist
fir die meisten Anwendungen geeignet. Ein geringerer Druck kann bei empfindlicheren
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Untergrinden nétig sein, und er reduziert die Zerschlagung des Strahimittels. Ein héherer
Druck kann bei schwierigeren Strahlarbeiten mit widerstandfahigeren Untergrinden
erforderlich sein, aber er fihrt zur schnelleren Zerschlagung des Strahlmittels.

In jedem Fall kann die héchste Produktivitat nur erreicht werden, wenn man den
Strahldruck aufmerksam Uberwacht.

Stellen Sie den Strahldruck durch Drehen des Knopfes am Strahldruckregler ein, der sich
am Bedienfeld befindet. Ziehen Sie den Knopf heraus und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um
den Druck zu erhéhen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um den Druck zu vermindern. Nach dem
Einstellen des Druckes, driicken Sie den Knopf wieder hinein, um zu ihn verriegeln.

4.3.2 Strahimitteldosierung
Der Strahimitteldurchfluss wird  Abb. 3. StrahImittelregulierung
durch das Durchflussdosierventil am &
Fuf der Strahlmaschine eingestellt. =
In der ,ganz-rechts“-Position ist das 0
Ventil geschlossen. Um den Durchfluss

zu erhdhen, drehen Sie den Griff
langsam gegen den Uhrzeigersinn (nach
Links). Warten Sie bis der Durchfluss
sich stabilisiert hat, bevor Sie weiter
einstellen. In der ,ganz-links“-Position ist
der maximale Durchfluss erreicht. Der
Durchfluss soll je nach Strahlmitteltyp
und -groRe, Betriebsdruck und der 0
bevorstehenden Aufgabe. Achten Sie

darauf, so wenig Strahimittel wie nétig zu

benutzen um eine schnelle Bearbeitung (Einstellgriff
zu gewabhrleisten. Greifen Sie hierzu auch auf Erfahrungen zurlck. Eine richtige Mischung
kann man durch eine leichte Verfarbung am Austritt aus der StrahldUse erkennen.

4.3.3 Unterdruck in der Riickgewinnung

Der richtige Druck hangt von der Grole des Riickgewinnungssystems und der Art,
der GréRe und dem Gewicht des Strahimittels ab. Stellen Sie den Druck durch Offnen (Griff
waagerecht) oder SchlieRen (Griff senkrecht) des Einlassdampfers der Stromungsklappe
am Patronenstaubfilter ein. Wenn die Stromungsklappe nicht weit genug geodffnet ist,
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werden nicht genug Feinpartikel entfernt, was zu staubigem StrahImittel, schlechter Sicht
und moglicherweise zu Verstopfen im Forderschlauch fihrt.

Wenn die Strémungsklappe zu weit gedffnet ist, kdnnte es zum Ubertritt von noch
brauchbarem Strahimittel in den Staubabscheider kommen, was einen erhéhten Verbrauch
zur Folge hat. Offnen Sie die Klappe also nur so weit, dass der Staub entfernt wird, ohne
dass Strahlimittel Gbertritt.

4.3.4 Unterdruck in der Kabine

Nachdem der Einlass anfangs wie in Abschnitt 4.1.5 eingestellt wurde, muss er nur
selten nachgeregelt werden. Diese Grundeinstellung erzeugt einen Unterdruck von etwa
50% bis 75% in der Arbeitskammer der Kabine.

Zum Verstellen 6ffnen Sie den Einlassdampfer, um den Unterdruck zu vermindern,
oder schlieen Sie ihn, um den Unterdruck zu erhéhen. Verwenden Sie die Handschuhe als
Anzeiger flrr den richtigen Kabinendruck. Die Handschuhe sollten sich bei eingeschalteter
Absaugung aufblasen, aber nicht vom Kabinenrost abheben.

4.3.5 Tursicherung

Die Tirsicherungen unterbrechen den Strahlregelkreislauf, wenn die Turen gedffnet
sind. Um den Strahlvorgang zu erméglichen, mussen die Turschalter einschalten, wenn die
Tlren geschlossen sind. Die Tursicherungen werden im Werk eingestellt und bendtigen
normalerweise keine Einstellung vor Ort, aufRer wenn Teile ausgetauscht wurden.
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/N ACHTUNG!

Versuchen Sie nie, die Tiirsicherung zu umgehen.

Dies konnte zu Verletzungen durch unerwartetes Strahlen fiihren.

Um den Ausléser einzustellen, biegen Sie ihn von Hand so, dass er bei vollstandig
geschlossener TUr den Schalter betatigt.

Uberpriifen Sie die Funktion sowohl mit offenen als auch mit geschlossenen Tiiren.
Richten Sie die DUse nicht auf die Tur und 6ffnen Sie die Tir nur soweit, dass der Schalter
nicht schliefit. Die Tlrschalter sollten den Strahlvorgang unterbinden, wenn die Tiren
geoffnet werden und das Strahlen nur bei geschlossenen Turen zulassen.
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Abb. 4.
Einstellung des
Auslosers

Tiirschalter

BEACHTEN SIE: Unterdruck in der Kabine kann dazu flinren, dass sich die Tliren
nach innen biegen. Die Tests sollten bei laufender Absaugung durchgefiihrt werden.

4.3.6 Impulsdruck

Stellen Sie der Impulsdruck am Regler, der am Einlass angebracht ist, ein. Beginnen
Sie mit einer Einstellung von 4,5 bar.

Wenn diese Impulse die Patrone nicht ausreichend reinigen, erhéhen Sie der Druck in
0,5 bar Schritten bis hochstens 6,0 bar. Eine hohere Impulsstarke konnte die Filterpatrone
beschadigen. Wenn sich nach der Erhéhung des Drucks Staub an der Patrone anlagert,
verandern Sie die Impulsabstande.

4.3.7 Timer O TEST O

- . e on off
Stellen Sie die Impulslange und Haufigkeit am
Timer ein (Position siehe Zeichnung 2).
Verwenden Sie die ON Skala zum Einstellen
120 240 10 30

der Impulslange und die OFF Skala zur Einstellung '

o ) i 60 240 5 40
der Zeit zwischen den Impulsen. Grundeinstellung: @
20 300 05 45
Impulslange (ON Skala) - 60 ms (bei ms min

4.5 bar Impulsstarke)

Zeitraum zwischen den Impulsen (OFF Skala) Abb. 5. Einstellung der Impuls-
-5 min. dauer und der Impulsintervall
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5.Wartung

5.1. Laufende Wartung
5.1.1 Strahimitteldosierventil

Uberpriifen Sie regelmaRig das Strahimitteldosierventil auf Verschleif.. Um eine lange
Lebensdauer zu ermdglichen, Uberprifen Sie regelmaig die innere Gummiverkleidung auf
Verschlei3, und ersetzen Sie diese wenn erforderlich.

5.1.2 Staubbehalter

Leeren Sie den Staubbehélter regelméaRig. Uberpriifen Sie den Behalter mindestens einmal
am Tag oder wenn Sie Strahimittel nachfiillen. Passen Sie dann die Haufigkeit der Uberpriifung
der Nutzung der Kabine und der Verunreinigung und Brockeligkeit des Strahimittels an.

5.1.3 Grobfilter/Sieb der Riickgewinnung

Das Sieb ist durch die Tur des Rickgewinnungssystems zuganglich. Entnehmen und
entleeren Sie das Sieb taglich oder wenn Sie Strahimittel nachfullen (bei ausgeschalteter
Absaugung). Falls beim Strahlen mehr Schmutz anfallt, leeren Sie das Sieb haufiger.
Betreiben Sie die Maschine nicht ohne das Sieb.

5.1.4 Luftfilter

Die Kabine ist mit einem manuell entleerbaren Luftfilter ausgerustet. Entleeren
Sie den Filter mindestens einmal taglich oder haufiger, falls notwendig, oder wenn
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Sie bemerken, dass feiner Nebel aus der Duse austritt. Feuchte Luft behindert den

Strahlmittelfluss. Falls weiterhin Feuchtigkeit auftritt, kann es notwendig sein, einen
Lufttrockner vorzuschalten.

5.1.5 Strahimittelschlauch

Um Arbeitsunterbrechungen zu vermeiden, Uberprifen Sie den Strahlimittelschlauch
auf diinne Stellen, besonders entlang des Auenradius.

5.1.6 Strahimittelschlauch und Kupplungen

Uberpriifen Sie den Strahimittelschlauch auf diinne Stellen entlang des Aufenradius,
die auf einen erhdhten Verschleis deuten, um Durchschlagslocher und daraus resultierende
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Arbeitsunterbrechungen zu vermeiden. Uberpriifen Sie auch die Schlauchverbindungen und
Verbindungskrimmer auf Leckagen und Verschleif.

5.2. Wartung
5.2.1 Handschuhe

Fir eine komfortable Bedienung ist die Kabine mit speziellen, statikableitenden
Handschuhen ausgestattet. Da die Handschuhe abnutzen, ist es notwendig, sie regelmaRig
zu ersetzen. Ein erstes Zeichen von Abnutzung kénnen haufige statische Stromschlage sein.

Die Handschuhe sind mit Metallschellen an der Innenseite der Kabine befestigt.
Um sie zu ersetzen, l6sen Sie die Schellen mit einem Schraubendreher, tauschen Sie die
Handschuhe aus und ziehen Sie die Schellen wieder fest.

5.2.2 Strahldiise

Ersetzen Sie die Dlise wenn sich der Durchmesser um max. 2mm vergrofiert hat,
oder eher, falls der Druck merkbar nachlasst. Die Diisenhalterdichtung auf Verschleif
prifen und wenn nétig austauschen.

5.2.3 Ersetzen der Verschleif3glasscheibe

Entfernen Sie die beiden Muttern am oberen Rand des Fensterrahmens und
schwenken Sie den Rahmen auf.

Drucken Sie durch die Tur6ffnung von hinten an die zu ersetzende Scheibe, um Sie
nach vorne abzunehmen. Uberpriifen Sie beide Fensterdichtungen, die am Fensterrahmen
und die an der Kabine. Falls eine Dichtung beschadigt ist, ersetzen Sie sie wie in Abschnitt
5.2.5. beschrieben.

Abb. 6. Ersetzen der
Verschleiglasscheibe
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5.2.4 Ersetzen der Scheibe des Sichtfensters

Verwenden Sie keine normalen Glasscheiben als Ersatz fiir das Sichtfenster,
es konnte beim Aufprallen von Teilen bersten und schwere Verletzungen
verursachen.

Verwenden Sie nur original vom Hersteller zugelassenes, beschichtetes
Sicherheitsglas.

Entfernen Sie die beiden Muttern am oberen Rand des Fensterrahmens und
schwenken Sie den Rahmen auf. Entfernen Sie die Fensterscheibe wie in Bild 7, um

Glasbruch zu vermeiden.

Abb. 7. Entfernen
der Fensterrahmen

Entfernen Sie das alte Fenster durch Herausziehen des Fensterprofilgummis. Setzen
Sie das Fensterprofil in die Fenster6ffnung ein, indem Sie den engen Schlitz Uber die
Metallkante der Offnung stiilpen.

[ B | ]
Abb. 8. Ersetzen —
der Scheibe
des Sichtfensters

Die Profilenden sollten in der Mitte einer geraden Seite aufeinander treffen. Die

Enden sollten aufeinander driicken, damit sie dicht abschliefen. Installieren Sie nun von
vorne das Sichtfenster in der breiten Nut des Profils.

5.2.5 Ersetzen der Fensterdichtungen

Ersetzen Sie die Dichtungen im Fensterrahmen und am Kabinenfenster beim ersten
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Anzeichen, dass Stoffe am Fenster austreten, oder wenn die Dichtungen beschadigt zu
sein scheinen. Uberpriifen Sie die Dichtungen, wenn Sie die Scheibe des Sichtfensters
wechseln. Nehmen Sie das Fenster und den Fensterrahmen wie in Abschnitt 5.2.4 ab.
Entfernen Sie das alte Dichtungsmaterial komplett und reinigen Sie die Oberflachen an der
Kabine und am Fensterrahmen.

Ziehen Sie etwas von der Schutzfolie vom 3x15 mm -Dichtstreifen ab und kleben Sie
das Ende der Dichtung in der Mitte der Fensteroberkante an, wie in Abbildung 9 dargestellt.
Ziehen Sie dann schrittweise die Schutzfolie weiter ab und driicken Sie die Dichtung fiir gute
Klebewirkung fest an. Arbeiten Sie sich am Radius der Ecken entlang und schneiden Sie die
Dichtung so ab, dass die Enden mit etwas Druck aufeinander stofRen und dicht abschliefien.

Abb. 9. Ersetzen der
Fensterdichtungen

5.2.5 Filterpatronenwechsel

Tragen Sie bei Wartungsarbeiten an staubbelasteten Bereichen der Kabine
oder des Staubabscheiders und beim Leeren des Staubbehalters immer
geeigneten und zugelassenen Atemschutz und Augenschutz, andernfalls
kann es zu schweren Augenreizungen und schweren bis todlichen
Lungenerkrankungen kommen.

Die Giftigkeit und das Gesundheitsrisiko hangen vom Strahimittel und dem
beim Strahlen entstehenden Staub ab.

Der Atemschutz muss fiir den entstehenden Staub zugelassen sein.

Identifizieren Sie alle beim Strahlen freiwerdenden Materialien und besorgen
Sie sich Sicherheitsdatenblatter fiir das Strahimittel.
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Eingang des Impulsreinigers ab. Losen Sie die Fligelmuttern und nehmen Sie die
Staubabscheidertir ab.

Entfernen Sie die Haltemutter, Unterlegscheibe und Dichtung. Um den Filter zu
entnehmen, schieben Sie ihn gerade nach unten von der Haltestange herunter.

Reinigen Sie alle Teile, die wieder verwendet werden, besonders im Dichtungsbereich.
Abb. 10. Filterpatronenwechsel

Patronenfilter-Dichtung
Patronenfilter

Fliigelmutter

Kratzen Sie eventuelle Reste von Dichtungsmaterial
im Dichtungsbereich ab.

Installieren Sie die neue Filterpatrone und

Dichtung. Ziehen Sie die Haltemutter so fest an,

bis die Patrone sich nicht mehr von Hand bewegen

|8sst. Ziehen Sie die Mutter dann noch eine ganze

Umdrehung weiter an.

Uberpriifen Sie die Dichtung der
Staubabscheidertir auf ihren Zustand und
ersetzen Sie sie, falls ihr Zustand keine vollstandige
Abdichtung mehr gewéhrleistet. Bringen Sie die Tur
wieder an. Nehmen Sie die Patrone in Betrieb wie in
Abschnitt 5.2.7.

O
m
c
-
4]
(7]
=

5.2.7 Inbetriebnahme einer neuen Filterpatrone

Neue Filterpatronen mussen vorgealtert werden. Dazu lasst man eine Staubschicht
an dem Filter entstehen, bevor man die Impulsreinigung anschaltet. Um die Impulsreinigung
abzuschalten, drehen Sie den Impulsdruckregler aus (auf O bar). Betreiben Sie dann die Kabine
ohne Impulsreinigung etwa zwei Stunden lang oder bis die Sicht abnimmt, je nachdem, was zuerst
eintritt. Stellen dann Sie den Impulsdruckregler auf 4,5 bar um die Impulsreinigung zu starten.

5.2.8 Ersetzen des Ventilsitzes

Um das Pop-up-Ventil (4) und den Ventilsitz (5) zu erneuern muss der Strahlkessel
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Abb. 11. Ersetzen des Ventilsitzes (2) von dem Zyklonabscheider (1) getrennt

werden. Daflr die Schrauben (7) auf

dem Befestigungsflansch I6sen und den
Strahlkessel vorsichtig abnehmen. Uberpriifen
Sie die Gummidichtung (6) auf Abrieb oder
Beschadigung, und ersetzen Sie diese falls
erforderlich. Schrauben Sie dann den Ring-
Sitz (3) mit mitgeliefertem Stirnlochschlissel
(8). Enfernen Sie den alten Ventilsitz.
Verwenden Sie hierzu die Finger oder einen
Schraubendrehen oder ahnliches Werkzeug
um den Ventilsitz aus der Aufnahmerille
herauszuarbeiten. Drlicken Sie den neuen
Ventilsitz ganz durch die Offnung und pressen

sie diesen in die Aufnahme. Fur die letzten
Millimeter ziehen Sie den Gummiventilsitz so nach oben, dass er in Position ,schnappt”. Der

Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
5.2.9 SGV Gummieinsatz Austausch

Der Gummieinsatz im SGV- Abb. 12. SGV Gummieinsatz Austausch
Strahlmittelventil wird wahrend des

Betriebs auf Abrieb beansprucht, und
muss bei hohem Verschleifd und Abrieb
ersetzt werden. Um den Gummieinsatz

zu ersetzen, lockern Sie die Schrauben
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an dem oberen Flansch (4) und trennen

L=

7) O 3}‘

sie das SGV-StrahIimittelventil von dem
Strahlkessel(1). Losen Sie die Mutter
(7) von den Schrauben (5) am unteren
Flansch (2) und trennen sie das SGV-
Strahimittelventil vom Flansch. Lockern

Sie die Mutter (8) von den Schrauben
(6) und ziehen Sie die zwei Halften
des Ventils auseinander. Entfernen Sie

den alten Gummieinsatz, und ersetzen
Sie diesen mit einem neuen Gummieinsatz. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter

Reihenfolge.

62 CONTRACOR® Version 3.9



6. Storungsbheseitigung

Um schwere Verletzungen zu vermeiden, beachten Sie folgende Regeln bei der
Storungsbeseitigung:

. Drehen Sie die Luftzufuhr ab und lésen Sie die Schlauche.

. Falls zur Uberpriifung Luft benétigt wird, holen Sie unbedingt die Hilfe einer
zweiten Person hinzu, um:

- die Diise festzuhalten.
- das Fuf3pedal zu bedienen.
. Umgehen Sie nie das Fuf3pedal und verkeilen Sie es nie in Arbeitsposition.

. Umgehen Sie nie das Tiirsicherungssystem.

6.1. Schlechte Sicht

6.1.1 Schlechte Sicht kdnnte durch eine verschmutzte Filterpatrone verursacht werden.
Leeren Sie den Staubbehélter regelméagRig. Uberpriifen Sie die Filterpatrone und ersetzen Sie
sie falls notwendig.

6.1.2 Der Motor dreht sich rickwarts. Der Motor sollte sich in die durch den Pfeil am
Gehause angegebene Richtung drehen. Falls er sich nicht in die richtige Richtung dreht,
schalten Sie den Strom ab und nehmen Sie die Anschlussleitung vom Netz. Tauschen Sie
dann die Anschlisse wie auf der Motorplatte/plakette angegeben.

6.1.3 Die Verwendung von weichem StrahImittel, das schnell zerschlagt, oder zu feines
oder verbrauchtes Strahimittel kann zu schlechter Sicht fuhren.

6.1.4 Die Stromungsklappe am Auslass ist zu weit geschlossen und behindert den
Luftstrom. Stellen Sie Kabinendruck ein wie in Abschnitt 4.3.4 erlautert.

6.1.5 Die Strémungsklappe am Einlass muss weiter gedffnet werden. Ein zu
groRer Widerstand am Einlass behindert die Luftbewegung in der Kabine. Offnen Sie die
Stromungsklappe wie in Abschnitt 4.3.4.

6.1.6 Durch Abnutzung ist ein Loch im Schlauch zwischen Kabinenauffangtrichter
und Rickgewinnung oder zwischen Auslass der Rickgewinnung und Einlass des
Staubabscheiders entstanden. Ersetzen Sie den Schlauch und verlegen Sie ihn mit sowenig
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Kurven wie moglich, um Verschlei zu vermeiden.

6.1.7 Die Tir der Ruckgewinnung ist offen. Die Tir der Rickgewinnung muss wahrend
des Betriebs der Kabine geschlossen sein.

6.1.8 Uberpriifen Sieden Schlauch zwischen Kabinenauffangtrichter und Einlass der
Ruckgewinnung auf Verstopfung.

6.2. AufRergewohnlich hoher Strahimittelverbrauch

6.2.1 Die Tur der Ruckgewinnung ist offen, nicht richtig angebracht, oder die Dichtung
ist abgenutzt. Dadurch gelangt Luft in die Rickgewinnung, was dazu fihrt, dass Strahimittel in
den Staubabscheider transportiert wird. Verwenden Sie das System nur mit geschlossener Tur.

6.2.2 Durch Abnutzung ist ein Loch ist in der Rlickgewinnung entstanden oder
eine Schweinaht ist undicht geworden. Uberpriifen Sie die gesamte Riickgewinnung auf
Undichtigkeiten, durch die Luft einstromt.

6.2.3 Die Auslassklappe ist zu weit gedffnet. Stellen Sie den Unterdruck wie in
Abschnitt 4.3.4. beschrieben ein.

6.2.4 Es wird zu weiches Strahimittel verwendet, das schnell zerschlagt, oder das
StrahImittel ist zu fein oder schon abgenutzt.

6.2.5 Der Strahldruck ist zu hoch fiir das verwendete StrahImittel, so dass es schneller
zerschlagt.

6.3. Verminderte Strahlarbeitsleistung

6.3.1 Zu wenig Strahlmittel reduziert den Strahimittelfluss. Uberpriifen Sie die Menge
und fillen Sie gegebenenfalls Strahlimittel nach.

6.3.2 Falsche Einstellung des Dosierventils. Stellen Sie es wie in Abschnitt 4.3.2.
angegeben ein.

6.3.3 Verminderter Luftdruck. Dies konnte durch einen nicht richtig funktionierenden
Regler, ein verschmutztes Filterelement im Luftfilter, ein teilweise geschlossenes Luftventil,
eine undichte Zuleitung oder gleichzeitige Verwendung von anderen Luftdruckwerkzeugen
hervorgerufen werden.

6.3.4 Verstopfte Strahlschlauch oder Nozzle. Ein Verstopfen kann auftreten als Resultat
von fehlendem Grobfiltersieb in der Rickgewinnung oder falscher Einstellung des Dosierventils,
so dass der Strahlmittelfluss zu zah ist. Uberpriifen Sie die Einstellung wie in Abschnitt 4.3.2.
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6.3.5 Abnutzung der Strahldiise. Uberpriifen Sie die Strahldiise und ersetzen Sie diese
wenn erforderlich.

6.3.6 Abgenutzter Strahlmittelschlauch. Uberpriifen Sie den Schlauch auf Lecks oder
weiche Stellen und ersetzen Sie ihn, wenn er abgenutzt oder beschadigt ist.

6.3.7 Feuchtes StrahImittel. Haufiges Verklumpen oder Verstopfen im Bereich des
Regelventils kann durch Feuchtigkeit verursacht werden. Siehe Abschnitt 5.1.4.

6.4. Verstopfte Duse

6.4.1 Ein beschadigtes oder fehlendes Sieb in der RUckgewinnung lasst grofere
Partikel durch, die die Duse verstopfen. Ersetzen Sie das Sieb bzw. setzen Sie es wieder ein.

6.4.2 Strahlmittelgemisch zu zah. Verandern Sie das Gemisch wie in Abschnitt 4.3.2
beschrieben.

6.5. Nur Luft (kein Strahimittel) tritt aus der Duse heraus

6.5.1 Stellen Sie sicher, dass Strahlmittel in der Maschine vorhanden ist.

6.5.2 Uberpriifen Sie, dass der Hebel des Strahimitteldosierventils nicht in der ,ganz-
rechts“-Position ist.

6.5.3 Uberpriifen Sie, dass das Dosierventil nicht durch fremde Gegenstande blockiert
wird. Dazu 6ffnen Sie das Dosierventil vollstandig und schlieRen das Drosselventil. Driicken
Sie auf das FuRpedal um Hindernisse herauszublasen. Wird das Problem nicht durch diesen
Vorgang geldst, dann lassen Sie den Druck in der Maschine ab und 6ffnen das Dosierventil
um es auf Fremdkdrper zu untersuchen.

6.5.4 Stellen Sie sicher, dass der Schlauch der zum Membranventilfiihrt nicht
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beschadigt ist oder Lecke aufweist.

6.5.5 Das StrahImitteldosierventil muss gewartet werden. Siehe hierzu
Bedienungsanleitung zu Strahimitteldosierventil.

6.6. Weder Strahimittel noch Luft tritt aus der Diise aus,
wenn der Fuf3schalter betatigt wird

6.6.1 Lassen Sie den Druck in der Maschine ab und tberpriifen Sie die Disen auf
Hindernisse.

6.6.2 Uberpriifen Sie, dass der Druck in der Strahimaschine auf Betriebsdruck steigt, in
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dem Sie das FufRpedal betatigen. Ist dies nicht der Fall, siehe Kapitel 6.8.
6.6.3 Uberpriifen Sie, dass das Strahimitteldosierventil und Drosselventil gedffnet sind.

6.7. Der Strahlvorgang hort nicht auf bei Loslassen des
Fuf3pedals

6.7.1 Stellen Sie sicher, dass beim Loslassen Luft aus dem 3-Wegeventil des
FuBschalters austritt. Falls das nicht der Fall ist, Gberprifen Sie, ob die Leitungen verstopft
sind oder der Schalter defekt.

6.8. Druck in der Strahlmaschine wird nicht aufgebaut

6.8.1 Stellen Sie sicher, dass die Luftversorgung eingeschaltet ist und das
Luftversorgungsventil in der ,offen“-Position ist.

6.8.2 Uberpriifen Sie, dass das Luftdruckregelventil auf (iber 3 bar eingestellt ist.

6.8.3 Die Verriegelung der KammertUren rastet nicht ein. Um die Turverriegelung
einzustellen, siehe Kapitel 4.3.5.

6.8.4 Uberpriifen Sie das Membran Ein/Ausventil auf Verschleif.

6.8.5 Uberpriifen Sie das Pop-up-Ventil auf Verschlei und auf eine korrekte
Ausrichtung der Komponenten.

6.8.6 Uberpriifen Sie die Steuerungsschlauche auf Undichtheit oder Hindernisse.
Uberpriifen Sie zusétzlich die Vollstandigkeit und Unversehrtheit aller Schlduche und
Schlauchverbindungsstucke.

6.8.7 3-Wege-Ventil im FuBpedal ist defekt. Uberpriifen Sie die Ausrichtung des Pedals
und Ein- und ausgangsschlauche.

6.8.8 Stellen Sie sicher, dass alle Schlauche nach Bild 14. am Fupedal und
Regelventil montiert sind.

6.9. Druck wird in der Strahlmaschine nicht oder nur
sehr langsam herabgesetzt

6.9.1 Wenn das Pedal nicht durchgetreten wird, wird im Normalfall Luft aus dem
3-Wege-Ventil gepustet. Ist dies nicht der Fall, Gberprifen Sie den Schalter im Pedal.

6.9.2 Uberpriifen Sie den Ausgangsschlauch vom Pedal zur Kammer auf
Verstopfungen.
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6.10. Uberhohter Strahimittelfluss

6.10.1 Stellen Sie sicher, dass das Drosselventil gedffnet ist.

6.10.2 StrahIimitteldurchflusseinstellung ist zu hoch. Regeln Sie den
Strahlmitteldurchfluss mittels des Strahlmitteldosierventils (siehe Kapitel 4.3.2). Sollte dies
jedoch keinen Einfluss auf den StrahIimittelfluss haben, entleeren Sie die Maschine von
Strahimittel, setzen Sie den Druck herab und trennen Sie die Verbindung zur Luftversorgung.
Demontieren Sie und Uberprifen Sie das Dosierventil auf Verschleif3.

6.11. Luftriickstof’ im den Strahimittelschlauch
6.11.1 Verstopfte Diise. Nehmen Sie die Diise ab und Uberpriifen sie.
6.11.2 Der Luftstrom konnte zu stark fiir die Dise sein. Siehe Tabelle X.

6.12. Statische Stromschlage

6.12.1 Die Kabine und/oder der Bediener sind nicht geerdet. Beim Strahlvorgang
entsteht statische Elektrizitat. Die Strahlkabine muss geerdet sein, um eine statische
Aufladung zu vermeiden. Siehe Abschnitt 4.1.

Falls weiterhin Schlage auftreten, kdnnte es sein, dass sich der Bediener statisch aufladt.
Bringen Sie ein kleines Erdungskabel (z.B. mit Armband) zwischen Bediener und Kabine an.

6.12.2 Vermeiden Sie, Werkstlicke vom Gitter hochzunehmen. Statische Elektrizitat
baut sich im Werkstlck auf, wenn sie nicht durch die Metallkabine abgeleitet wird.

6.13. Staub tritt aus dem Staubabscheider aus

6.13.1 Beschadigte oder lockere Filterpatrone. Uberpriifen Sie die Filterpatrone.
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6.13.2 Fehlerhafte Dichtung an der Staubabscheidertiir. Uberpriifen Sie die Dichtung
und ersetzen Sie sie, falls sie beschadigt ist.
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7. Ersatzteile

7.1. Strahlgerat
===> =
Abb. 13. Strahlgerat,
Montagezeichnung @
<>
®
®
an
(3)
=
3 ®
E Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
1 10900 Schlauchkupplung 1.%, CFT-1 1
2 10911 Doppelnippel 1.%” (aufRen/aufRen) 1
3 15315 Kesseldruckventil 1
4 15316 Dichtungsring der Ventilaufnahme 1
5 15317 Ring-Sitz 1
6 15318 Verschraubung gerade , 17, (innen/aufRen) 1
7 10941 Bogen, 90°, 1” (innen/aufien) 1
8 15319 T-Stlck, 90°, 17, (innen/innen/innen) 1
9 10938 Kugelventil, 1”7, (auBen/innen) 1
10 15320 Verschraubung gerade, 17, (auBen/innen) 1
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11 15321 Rohr 1” 1
12 15322 Bogen, 45°, 1” (innen/innen) 1
13 15323 Rohr 1” 1
14 15324 Bogen, 45°, 1” (innen/auf3en) 1
15 10948 T-Stiick, 90°, 1.%4” 1
16 10949 Gewindeflansch 1.%” fir SGV StrahImittelventil 1
17 10946 SGV StrahImittelventil 1
18 10947 Gummieinsatz flr SGV StrahIimittelventil 1
19 10980 Gummidichtung fir CFT-1 1
20 15723 AirFlex-25, Luftschlauch 25x36 mm, 1m im
21 15917 Entleerungsventil, komplett 1
22 15721 ExtraBlast-19, Strahlschlauch 19 x 33 mm, 1 m 1m
23 15327 Gummidichtung 1
24 15326 Stirnlochschlussel
25 15325 Reduzierung 1”x 1%”
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7.2. Kabine
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Abb. 14. Ubersicht Strahlkabine
CAB-110P/135P (Frontansicht)
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Abb. 15 Cabinet componets overview
CAB-110P/135P (Back view)
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Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
1 15980 Saugschlauch @ 100, 1m 2m
2 16045 XSchlauchschelle fur Schlauch @ 100 1
3 15908 Luftfilter 1”7, manueller Kondensatablass 1
4 15909 Druckregler 1”7, Ferngesteuert 1
5 24407 Manometer 1/4” (Gummi-Schutzkappe) 1
6 16017 Druckluftverschraubung 1/4” x 6mm, 2xFach 1
7 16025 Druckluftverschraubung 1/4” x 6mm, Winkel 1
8 15990 Pneumatikschlauch 6x4 mm, 1m 1
9 15901 Abblasdise, Gummi 1
10 15960 Gummischlauch fir Abblasdise (BAH), 1m 2m
11 12571 STC-6.5, Venturi Strahlduse, Wolframkarbid, 6.5 x 80mm 1
12 12200 NHP-3/4, Disenhalter fur Strahlschlauch 19 x 33 mm 1
13 15605 RGS 800 mm Strahlhandschuhe, Paar 1
14 16047 Schlauchschelle fir Strahlhandschuhe 2
15 16069 Turverschluf}, komplett 2
16 15932 Druckregler, 1/4” 1
17 15934 Einbau-Manometer 1/8” 1
18 16078 Lichtglas, 646 x 186 mm 1
19 16064 Gummiprofil, Sicherheitsglass / Lichtglas, 1m 3m
20 16077 Prallscheibe flir CAB-Serie, 500 x 320 mm 1
5 21 16049 Dichtung 3x15, Prallscheibe/Elektroschrank, 1m 2m
ﬂ 22 16064 Gummiprofil, Sicherheitsglass / Lichtglas, 1m 2m
a 23 16076 Sicherheitsglass fir CAB-Serie, 476 x 296 mm 1
a 24 15931 Pneumatischer FuBventil 1
25 16026 Druckluftverschraubung M5 x 6mm 2
o6 15812 Tar fir Strahlkabine CAB-110S/110P, Links 1
15813 Tur fur Strahlkabine CAB-135S/135P, Links 1
o7 15814 Tur fur Strahlkabine CAB-110S/110P, Rechts 1
15815 Tur fUr Strahlkabine CAB-135S/135P, Rechts 1
28 17540 Dichtung, Kabinentur, 1m 5m
29 15930 Tarsicherungsventil 1/8” 2
30 15985 Ventilationsschlauch @ 150, 1m 1im
31 16046 Schlauchschelle fir Schlauch @ 150
32 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”
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33 16106 Zeitschalter fur Patronenreinigung 1
34 15932 Druckregler, 1/4” 1
35 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe) 1
36 15816 Druckbehalter fur Impulsabreinigung 1
. 15817 ?Algflilgkgewmnungssystem R-350, ohne Sieba (fur 1
15818 ?AIEI;_)::)’RSL;’(;kgernnungssystem R-350, ohne Sieba (fur 1
38 15819 Sieb
39 16037 Patronenstaubfilter Verschluss, komplett 1
40 17541 Dichtung, Zyklon-TUr, 1m 2m
" 15969 Patronenfilter 15 m?2 fur CAB/DC ab Baureihe 550 1
15972 Patronenfilter 20 m2 fir CAB/DC ab Baureihe 550 1
42 16217 Unterlegscheibe M8, gross 1
43 16200 Unterlegscheibe M8 1
44 16207 Fligelmutter M8 1
45 16053 Dichtung 5x20, Filtereinheit, 1m 4m
46 15913 Strahlgerat, komplett, 25 Liter (fir CAB-110P) 1
15914 Strahlgerat, komplett, 50 Liter (fir CAB-135P)
47 15721 ExtraBlast-19, Strahlschlauch 19 x 33 mm, 1 m 3m
48 12300 ggfgég_,ai():hIauchkupplung, flr Strahlschlauch 19 x 33 mm 1
49 15985 Ventilationsschlauch @ 150, 1m 1im
50 16079 Staubbehalter, 20 Liter 1
51 17547 LUfterrad fiir DC-1100 (CAB-110S / CAB-110P) 1
17548 Lifterrad fir DC-1500 (CAB-110S / CAB-110P) 1
52 15927 Pneumatische Steuereinheit 1” 1
53 15928 Kondensatbehalter, Kunststoff 1
54 16390 Rubber gland, Air blow-off nozzle, for all ECO/CAB 2
55 16395 Gummistopfen 2
56 16393 Gummidurchfihrung, Strahimittelschlauch ExtraBlast-19 2
57 15840 Lochblech (links) far CAB 110 1
15842 Lochblech (links) fiir CAB 135 1
58 15841 Lochblech (rechts) fur CAB 110 1
15843 Lochblech (rechts) fiir CAB 135 1
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Abb. 16. Sonderausfuhrung CAB-110PD / 135-PD

5 Abb. Nr. | Artikelnr. | Beschreibung Betrag
& 17549 Griff 2
= 17550 Schieber 1
Q 3 17551 Gummivorhang 1
15810 Wandverkleidung-Satz, Gummi, schwarz, fur CAB-110 1
4
15811 Wandverkleidung-Satz, Gummi, schwarz, fur CAB-135 1
15835 Pgss—Through Tar fur Strahlkabine CAB-110S/110P, 1
5 Links
15837 Pfass—Through Tar fur Strahlkabine CAB-135S/135P, 1
Links
15836 Pass-Through Tur fur Strahlkabine CAB-110S/110P, 1
6 Rechts
15838 :Zf:i—t'l'shrough Tar fur Strahlkabine CAB-135S/135P, 1
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Abb. 17. Sonderausfuhrung CAB-110PT / 135-PT =

Abb. Nr. | Artikelnr. | Beschreibung Betrag
15705 Schienen-System innen, fur CAB-110 1
1 15706 Schienen-System innen, fur CAB-135 1
15703 Schienen-System aufien, fur Drehtische mit @ 500 mm 1
2 15704 Schienen-System aufien, flir Drehtische mit @ 800 mm 1
15707 Drehtisch @ 500mm, mit Wagen 1
3 15708 Drehtisch @ 800mm, mit Wagen 1
4 15714 Gehause-Lager, universell fir Drehtiche @ 500mm/@ 800mm 1
15713 Spurkranz-Rad, universell fir Drehtiche @ 500mm/@ 800mm 1
15810 Wandverkleidung-Satz, Gummi, schwarz, fir CAB-110 1
° 15811 Wandverkleidung-Satz, Gummi, schwarz, fur CAB-135 1
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7.3. Beleuchtungeinheit

Abb. 18. Austausch von Leuchtstof-
frohren
1
@
®
Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung Betrag
1 16122 Leuchtstoffrohr, 30 W 2
2 16121 Beleuchtungseinheit 2x30 Watt 1
3 16123 Lampen Reflektor 1
4 16049 Dichtung 3x15, Prallscheibe/Elektroschrank, 1m 4m

7.4. Pneumatisches Schema

Abb. 19. Pneuma-
tischer Schaltplan
CAB-110P/ 135P
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Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung

1 15908 Luftfilter 1”7, manueller Kondensatablass

2 15930 Tlrsicherungsventil 1/8”

3 15930 Tlrsicherungsventil 1/8”

4 15931 Pneumatischer FuBventil

5 15932 Druckregler, 1/4”

6 15934 Einbau-Manometer 1/8”

7 30404 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)

8 15932 Druckregler, 1/4”

9 24407 Manometer 1/8” (Gummi-Schutzkappe)

10 15816 Druckbehalter fur Impulsabreinigung

11 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”

12 16017 Druckluftverschraubung 1/4” x 6mm, 2xFach

13 15909 Druckregler 17, Ferngesteuert

14 12571 STC-6.5, Venturi Strahlduse, Wolframkarbid, 6.5 x 80mm

15 15901 Abblasdise, Gummi

16 15969 Patronenfilter 15 m?2 fur CAB/DC ab Baureihe 550
15972 Patronenfilter 20 m2 fir CAB/DC ab Baureihe 550

17 15917 Entleerungsventil, komplett

18 15913 Strahlkessel, komplett, 25 Liter (fir CAB-110P)
15914 Strahlkessel, komplett, 50 Liter (fiir CAB-135P)

HOS.1N3a
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7.5. Elektrischer Schaltplan
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Abb. 20. Elektrischer Schaltplan CAB-110P/ 135P

Abb. Nr. | Artikelnr. Beschreibung

S1 16099 Doppeldrucktaster EIN / AUS

HS 16100 Nockenschalter O-

M 16134 Elektromotor 1,10 kW (fir CAB-110S)

16135 Elektromotor 1,50 kW (fir CAB-135S)

K1.1 16104 Schutze 3-polig

H1 16121 Beleuchtungseinheit 2x30 Watt

Bp 16106 Zeitschalter fur Patronenreinigung
Y1 15974 Membranventil Impulsabreinigung 3/4”, 220 V~
TH1 16105 Thermische Motorschutzrelai

F1 16133 Sicherung

78
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NEPEA HAYAAOM PABOTbl HEOBXOAUMO NMPOYUTATb U MOAHOCTbIO
MNOHATb AAHHOE PYKOBOACTBO.

NMPUBEAEHHAA HWKXE UHO®OPMALUA BAXXHA AN BESOMNACHOCTHU
3AO0POBbA ONEPATOPA U MEPCOHANA, HAXOAALLEIFocAl B
HENOCPEACTBEHHOW BAU30CTM.

/N BHUMAHME!

NPU NOKYNKE KABUHbI TPEBYWATE NMPABUAbHOIO 3AMOAHEHUSA
FAPAHTUAHOIO TAAOHA!
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BE3 NPEAbABAEHUSA 3ANOAHEHHOTO BAAHKA TAPAHTUMHOIO TAAOHA

FTAPAHTUSA HEAEMCTBUTEABHA.
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1. Texnuka 6esonacHoCTH

MEPbI BE30MACHOCTH MPU 3KCMAYATALUU ABPASUBOCTPYHUHbIX
KABUH.

1. Mpu abpasuBocTpyiiHOU 06paboTke He06X0AMMO HapeBaTb 3aLUUTHbIE
nepuartku.

2. HeponycTUMO UCMOAL30BaTb NPU 3KCNAYyaTaLUU U3HOLLEHHOE U
HeucnpaeHoe 060pyaoBaHMe/CPeACTBA 3aLUMTDI.

3. Heob6xoaumo HanpaBAATb COMNAO TOAbKO Ha oYUl aeMyt0 NOBEPXHOCTb.
HEAOHyCTMMO HanpaBAATb COMAO Ha OKHa KabuHbI.

4. Heo6X0AMMO UCNOAb3OBaTb TOAbKO CyXHe, XOPOLLO NPOCeAHHble
abpa3uBbl, NPUroaHble AAA onepauuii abpasuBocTpyitHou 06paboTKU.

5. Nepea Hauanom paboTbl abpasnBocTpyiiHOM KabUHbI HE06X0AUMO:
- Y6eAUTbCA, UTO NepyaTKu, NPOKAAAKH, LWUAAHTU U GUTUHIU HE U3HOLLEHDI;

- Mpu ncnoAb30BaHUU COEAUHUTEABHDLIX MY(}T LAAHIOB 3aKpPenUTb UX
CTPaxoBOYHbIMU TPOCUKAMMU;

- Y6eautbeA, uto KabuHa 3a3eMAeHa;

6. Bo Bpemsa abpa3uBocTpyitHOM 06paboTKu Bce ABepU KabUHbI,
pereHepaTop U NbIAeCH0PHUK AONKHDbI ObITb 3aKPbITbI.

7. NMocae abpasuBocTpyitHOM 06pabOTKK Nepea, OTKpPbIBaHUEM ABEpeN U
OTKAIOYEHUEM BbITAXXHOIN0O BEHTUAATOPa € MOMOLLbLIO BO3AYLWWHOIo conaa
CAYTb abpa3uB ¢ OUMLLEHHbIX AeTanel.

8. 3anpeLaeTca OTKpPbIBaTb ABEPU UAU OTKAKOUATb BbITAXKHOW BEHTUAATOP
AO YAAAEHUA U3 KabuHbI abpa3uBHON NbIAU.
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2. KomnaekTauua U onucaHue Kabunbi
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Puc. 1. 06wunit BUA KabuHbl CAB-110P/135P cnepeau
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Puc. 2. 06wnit BUA KabuHbl CAB-110P/135P c3aau

Ne nos. | OnucaHue
1 PykaB BcacbliBatowmin @ 100
2 DUALTP OCHOBHOM AUHUK
3 KhanaH peayKLMOHHbIN
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4 MaHomeTp

5 06ayBOYHOE COMAO, Pe3nHa

6 PykaB pe3nHOBbIM Ha 06AYBOYHOE COMAO
7 ConAo neckocTpymHoe

8 ConnoaepxaTtenb

9 PykaB neckocTpyiHbin 19 Mm

10 RGS MNepuatkn

11 Pyuka ABepLbl kKabuHbI

12 Perynsitop pabouero paBaeHUs

13 MaHoMeTp NaHeAbHbIN

14 ABoliHaa kHonka BKA. / BbIKA.

15 BxoaHOM pybuAbHMK O-

16 OKHO KabuHbI (cOopKa)

17 MNeaanb NnHeBMaTMyeckas

18 MHeBMaTUUECKUI KOHLEBOMN BbIKAKOUYATEAD
19 JAeKTpoABUraTEAD

20 PykaB BEHTUAALMOHHBIN @ 150

21 MMNyAbCHbIM NHEBMOKA@NaH

22 Tarimep ynpaBA€HUA UMI. MTHEBMOKAAMaHHOM
23 Peryaatop AaBAEHUS AMHUW OUUCTKM BbIXOAHOMO BO3AYLLIHOIO GUALTPA
24 MaHomeTp

25 PecrBep MMMNYABCHOM OUYNUCTKM GUABTPA
26 LlMknoHHBIN cenapatop R-350 / R-400

27 Curo

28 3auenka ABEPb LIMKAOHA

29 DUALTP NATPOHHBIN

30 AnnapaT neckocTpymHbli 25/50 A1TpOB
31 Aosatop SGV

32 COHOPHUK MbIAU

33 Nonatka BeHTMAATOpa DC-1100/DC-1500
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2.1. KoMnAeKT nocTaBKM

Tabn. 2.1
Koa 3akasa | Moaenb OnucaHue, ynakoBka
15205 CAB-110P | ABPA3MBOCTPYMHAA KABMHA, B LIEAOM, BKAKOYAET:

- Kopryc kabuHbl

- UnknoHHbIM cenapatop R-350

- Annapar abpasnBOCTPYIHbIA, 25 A

- Ounbrp-kamepa DC-1100 ¢ dunstp-narpoHom 15 m2
CTAHAAPTHAA NMOCTABKA:

- RGS Mepuatkn 800 MM AN NECKOCTPYMHOM 06paboTKu ¢
BHYTPEHHEN NMOAKAAAKOM M3 TKaHU

- ExtraBlast-19, PykaB abpa3nBocTpyiiHbii 19 x33 Mm /
Connoaepxartenb,

- Conno STC-6,5 13 kapbuaa Boabdpama

- SGV po3atop abpasusa

- OUALTP OCHOBHOW AMHWUM C TOHKOCTBHO GUABTPALIMK 5 MKM

- Perynsitop paboyero AaBAEHWSI

- MHeBMaTUYECKME KOHLIEBbIE BbIKAOUATEAM

- Anekrpurueckoe noakatoueHune 1,10 kBr, 380 B, 3 ¢asbl, 50 iy,
fabaputHbIn pasmep (L x I'x B) 1340 x 1220 x 1990 mwm
Pa3mep pabouert kamepsbl (LU x ' x B) 1100 x 800 x 840 mm
Pa3mep okHa (3aLumTHOE CTEKAO) 476 X 296 MM

15206 CAB-135P | ABPA3BUBOCTPYMHAS KABMHA, B LIEAOM, BKAKOYAET:

- Kopryc kabuHbl

- LmknoHHbIM cenapaTop R-400

- Annapar abpasnBoCTPyIHbIX, 50 A

- ®unbrp-kamepa DC-1500 ¢ dpunasTp-natpoHoM 20 M2
CTAHAAPTHASA NMOCTABKA:

- RGS Mepuatku 800 MM AAA NECKOCTPYMHOM 06paboTKi C
BHYTPEHHEW NOAKAAAKOM M3 TKaHU

- ExtraBlast-19, PykaB abpa3vBocTpyiHbIi 19 X33 MM /
Connoaepxatenb,

- Conno STC-6,5 13 kapbuaa Bonbdpama

- SGV po3atop abpasuBa

- OUALTP OCHOBHOW AMHWM C TOHKOCTBHO GUABTPALIMK 5 MKM

- Perynstop pabouero AaBAeHWsI

- [THeBMaTHMyeckue KOHLEBbIE BbIKAKOUATEAUN

- Anekrpuueckoe nopkntoueHune 1,50 kBr, 380 B, 3 dasbl, 50 iy,
fabaputHbIn pasmep (L x I'x B) 1470 x 1700 x 2140 mm
Paamep paboueit kamepsl (LU x T'x B) 1350 x 1100 x 1070 mm
Pa3mep okHa (3alUmnTHOE CTEKAD) 476 X 296 MM
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3. O6wue cBepeHUunA

3.1. O6bwue cBepeHUA

AbpasunBocTpyrHas kabuHa KoHTpakop obecneurBaeT yeAoBUSt A 3GOEKTMBHON abpasu-
BOCTPYHMHOM 06paboTkv Npu NOAAEPXKAHWUM YMCTOTbI OKPYXKatoLLEel paboyel 30HbI.

Mpon3BOAUTEABHOCTb aBPa3nMBOCTPYMHbIX KABWH 3aBUCUT OT pa3mepa ComnAa, MOLL-
HOCTM KOoMNpeccopa, paboyero AaBAEHUS, TUNa M pa3mepa abpasnsa 1 PacCTOSHUA OT
cOomMAa AO OUMLLIAEMON NOBEPXHOCTU. ABPa3MBOCTPYMHbIE KabWHbI HANOPHOIO TUMA BKAKOUAKOT
yeTblipe MOAYAS:

1. MpoYHbIN KOPNyC KabKHbl, CBAPEHHbIW U3 CTaAU.

2. LIMKAOHHBIV cenapaTtop, obecrneymBatolmMili MakCUManbHYO 3GGEKTUBHOCTb PETYAU-
pyemoi pereHepauuu abpasvsa.

3. A6pa3nBOCTPYHHbIN annapaT EMKOCTbLo 25 WAn 50 AUTPOB, OCHALLEH Ao3aTopoM SGV
4. OUABTP-KaMepy C BbICOKOIPOEKTUBHLIM BEHTUASTOPOM, CO CMEHHBIM GUALTP-
NaTpPoOHOM W UMMYAbCHOM OUYMCTKOM.
3.2. MpyuHUUN AeUCTBUA

Mp¥ BKAKOUEHHOM NMOAAYE BO3AYXa M 3aKPbITbIX ABEPAX abPa3MBOCTPYMHOM KabKHbI NpoLece
OUYMCTKM MOXET OblITb 3anyLLeH Haxatrem neaanu. MNpu HaxaTtum Ha nepanb abpasMBOCTPYIHbIN
annapar repMeTU3npyeTCcs M apasuMBOBO3AYLLIHAA CMECBIOCTYNaET MO PykaBy K COMAY.

MocAae coyaapeHus ¢ ounLLIaeMON NOBEPXHOCTLIO abpasnB, BMECTE C MEAKUMMU YacTh-
LlaMU C 3TOM MOBEPXHOCTU, MbIABIO U APYTUMKU NOBOUHBIMU NPOAYKTaMU, 06pa3yroLLUMUCSA
npu abpasnBocTpyiHo 06paboTke, NapatoT uepes cuTo B ByHkep kabuHbl. 3Ta CMech Aanee
MoCcTynaeT B cenapatop AAA OTAEAEHMUS.

MbIAb 1 MEAKME YacCTWLbl CHaYaAa OTAEASHOTCSA OT AONyCKarLero MHOrokpaTtHoe uc-
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NoAb30OBaHKE a6pa3|/|Ba. 3atem aépasws npocenBaeTca, OTAEAAACHb OT U3AULLHE KPYMHbIX

4yacTuL 1 NOCTynaeT B 6yHKep cenaparopa AAA NOBTOPHOIO MCMNOAbL30OBaHUA.

OAHOBPEMEHHO MblAb U MEAKWUE YACTULbI MPOTOHAKOTCA Uepes CyXoh GUABTP GUALTP-
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Kamepsbl, yAaBAMBAOLLEN MbIAb U BbIMYCKatOLLEN OUMLLEHHBIA BO3AYX B aTMoCchepy.

Mpu oTxaTK Neaanm abpasuBOCTPYHbIM annapart npekpatlaeT paboty U pasrepmeTu-
3upyetca. CKoNMBLLMICA B pereHepatope abpasus 3achinaeTcs BHYTPb annapara..

DUALTP-NATPOH GUABTP-KAMeEpPbI 0UMLLLAETCA MMMNYAbCAMM CXATOro BO3Ayxa, MOCTynato-
LLLero ¢ 60AbLLOWM CKOPOCTBIO M PaCLLUMPSAIOLLIErOCst HAa BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTU KapTPUAXA.
AAEKTPOHHbI TalMep KOHTPOAUPYET BPEMEHHbIE MHTEPBAALI MeXAY MMNyAbCaMU. Paciuu-
PSOLWMICS BO3AYX HA KOPOTKOE BPEMS MEHSAET HanpaBAEHWE BO3AyXa Yepe3 GUALTP-NaTPOoH
AAR CTPAXMBAHUS MbIAW, HAKOMAEHHOM Ha BHELWHEW NOBEPXHOCTU. YacTuLbl MbIAM OTAEASHOTCA
OT GUALTP-NATPOH M NAAAIOT B NMbIAECOOPHUK AAA MOCAEAYIOLLIEN YTUAM3ALMN.

3.3. AvameTp GpOpCyYHOK U conen, Heo6xoAMMbIN 06beM
C)KaToro Bo3ayxa

Abpa3nBOCTPYHHbIV annapar NPOU3BEAEH B COOTBETCTBUM C €BPONENCKUM CTaHAAPTOM
CE, o0 yem roBopuT HaHeceHHoe o6o3HaueHue. TpeboBaHwe CE rapaHTMpyeT onpeAeneHHble
XapaKTePUCTUKU KOTOpble TPebYHOTCA B HEKOTOPbIX CTPaHax.

/N BHUMAHME!

Bbicokoe paBAeHMEe MOXKET NPUBECTU K pa3pyLueHUto 6aka necKoCcTpyuHOro
annapara. AA u3bexxaHusa aBapurMHbIX CUTyaLuuii MOTyLUMX NOBAEUb 3a co60M1
cepbé3Hble UM daTanbHble TpaBMbl, He NPeBbIlLaiTe YKasaHHOe Ha bake
annapara MakcuManbHoe pabouee AaBAEHUE.

Koraa K kabuHe NoABEAEH CXaTbli BO3AYX M ABEPU 3aKPbIThI, BO3MOXHO BKAKOUEHKE
cucTEMbI NEAaAbIO. MpK HaXaTUK Ha NeAanb MPOUCXOAUT OTKPLITUE HOPMAaAbHO3a-KPbITOro
BINYCKHOTO KAGMaHa W 3aKpblTUE HOPMaAbHOOTKPBITOTO BbIMYCKHOMO KAanaHa. MocTynatoLmii
BO3AYX repMeTU3unpyeT abpas3nMBOCTPYiiHbIN annapar M HauMHAETCs NPOLLECC OUUCTKA. Mpu oT-
XaTuW NeAaAn OUMCTKA NPEeKPaLLAeTcs U NPOUCXOAUT pasrpy3ka abpasnBoCTPYMHOro annapara.

B cTaHA@pPTHOM KOMMAEKTALIMKM NMOCTABASIETCS COMNAO M3 Kapbuaa BoAbOpama ¢ Ana-
MeTpom oteepcTus 6,5 mm. Conaa anameTtpom 5,0 1 8,0 MM MOXHO 3aKasaTb OTAEALHO.
YTOUHWTE KaKoW MakCMMaAbHbIN pa3Mep conAaa BO3MOXHO MCMOAb30BaTh C Baluvm pereHe-
pPaTopoOM NpPU HOPMaAbHbIX YCAOBHUSX PaboTbl, cM.TabauLy 3.1. Moa HOpMaAbHBIMUW YCAOBUAMMU
paboTbl NOHMMAETCA YMePEHHOe 3arpa3HeHne GUALTPNaTPOoHa, NPaBUALHO OTPErYAMPOBaHHAsNA
BO3AYLLUHAsA 3aCAOHKa (AeMnadep), UncTbivi abpasumBs.
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3.4. A6pasuB

Taba. 3.1 Makc. pAvameTp conaa

TN LMKAOHHOTO cenapaTopa Makc. panameTp conaa, Mm
R-350 6,5
R-400 8,0

B kabrHax komnaHu KOHTpakop MCMOAb3YHOTCS Hanbonee pacnpocTpaHeHHble abpasu-
Bbl, 1,50 MM 1 rpybee, cneumanbHO BbiMyCKaeMble AAA Cyxor abpa3nBOCTpyiHOM 06paboTKK.
Mcnoab3yeMblii pasmep abpasuea (MeLl) U pa3mMep comnaa AOAKHBI obecrneunBaTb paBHOMEPHOE
ucteyeHve abpasmea. MNpu HU3KOM paboyem AaBAEHUU BO3AYXa HEOBXOAMMO MCMOAL30BaTb
MEAKWIA abpasnB 1 COMAO MaAEHBKOIO AvameTpa.

CranbHoM abpasuB: : 1crnonb30BaHWeE CTaAbHOW KPOLIKK AW Apobu B kabuHax CAB-110P
1 CAB-135P BO3MOXHO C OrpaHUUYEHUSIMI NO GpaKLUMK (MaKc. AaMeTp 3epHa okono 0,80 mm).
TouHbIN pa3mep MakCUMaAbHOM BO3MOXHOM GpaKLmMK 3aBUCUT OT yAEABHOTO Beca U GOpMbI
3epHa abpasrBa 1 AONKEH ObITb ONPeAENEH NOAB30BaTEAEM B PE3yALTaTe NPAKTUUYECKOTO TECTH-
poBaHUs. AAS 3aLLMTbI CTEHOK KabUHbI OT ObICTPOrO M3HOCA AOAKEH NMPUMEHSTHCH KOMMAEKT AAA

0OAULIOBKM PE3UHOBBIN 3aLLUMTHBIN.

Mecok U wAak: HeponycTMMO UCMOAL30BaTh NECOK, TaK Kak OH o6pa3yeT KpanHe Aerkuim
AMOKCUA KPEMHUS 1 MO3TOMY OMaceH ANt OPraHoB AbIxaHus. [TPUMEHSATL LLAGK HE PEKOMEHAYETCS,

TaK Kak OH BbICTPO paspyLuaeTcs.

/N BHUMAHHUE!

Abpa3uBHaa 06paboTka neckom, coaepXXxallMM KBapL, MOXXET Bbi3BaTb
cepbe3Hble UAK paTanbHble pecnupaTopHble 3aboneBaHUA.

OKCHA aAlOMUHUA, ABYOKUCb KPEMHUSA M rPaHUT: [10A0OHbIe arpeccuBHbIE Matepuansbl
MOTYT NMPUMEHSTLCS, HO CAEAYET YUMTbIBATb YCKOPEHHBIN M3HOC BCEX A€Tanei KabuHbl, pereHepa-
TOpa, COMAA U LLAGHIOB, HAXOASLLIMXCS B KOHTAKTe C TakuM MaTepuanom. B cayuae npumeHeHus
arpeccyBHOro abpasnea HeOBX0AMMO UCMOAL30BaTH COMAO U3 Kapbraa BoAbGpama.

CreKknsaHHanA Apobb: Apobb 06bIYHO 06paboTaHa A obecneueHrs GecnpensTcTBEHHON
SKCMAYaTaLMKN AGXE MPU CPAaBHUTEABHO BbICOKOM BAAXHOCTU. CTEKASIHHAA APODb, MOABEPTLIASACS
AEVICTBUIO U3BbITKA BAGIW, MOXET ObITb MHOTOKPATHO MCMOAb30BaHa NOCAE TLLATEABHOM CYLLKU U
MOAHOTO paspyLleHns 06Pa30BaBLUMXCA KOMKOB.
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3.5. KauecTtBO c)XaTtoro Bo3ayxa

Bo3ayLUHBIM GUABTP U Ha BXOAE BO3AYXa YAAAAET CKOHAEHCUPOBAHHYHO BAAry U3 CXaToro
BO3AyXa. Ero nprMeHeH1e 0CoBEHHO BaXXHO B 30HAX BbICOKOWM BAAXHOCTU AW MPU UCMIOAL30-
BaHWW MeAkoro abpasusa. Baara Bbi3biBaeT 06pa3oBaHe KOMKOB abpa3svBa v NpensiTcTByeT
CBOHOAHOMY MCTEUEHUIO Uepe3 Ao3aTop. MpK NOSBAEHUM NPOBAEMbI HAAUUKSA BAGTH MOXET Mo-

TpeboBaThCA YCTPOMCTBO OCYLLEHWS BO3AYXa.

3.6. TpeboBaHUA K C)XKaTOMy BO3AYXY

MpOU3BOAUTEABHOCTb KOMMPECcopa NoA abpasnBOCTPYIHYH KabuHy MOABMPAETCA UCXOAR
13 pasmepa npMmMeHsemMoro abpasnBOCTPYMHOIO COMAa.

Tabn. 3.2 TpebyeMblit 06bEM CXATOro BO3AyXa

[}
abpasunBo-

TPEBYEMbIM OBbEM BO3AYXA (M3/MUH.)

. npv paboyem paBAeHUK, Bap
CTPYMHOrO comnAa

(MMm) 3 4 5 6

5,0 0,7 0,8 0,9 1,0
6,5 1,3 15 1,7 19
8,0 2,0 2,5 2,0 3,3

NMPUMEYAHME: YkasaHHas B TabAULIE NPOU3BOAUTEABHOCTb HE YUMTLIBAET NOTPEOAEHWE
BO3AYXa Ha OUMCTKY GUALTPMATPOHA U ApYrve PacxoAbl. ITO HEOBXOAMMO YUeCTb CYMMUPYS Mo-
TpebAeHne BO3Ayxa CUCTEMON.

B TabAMLEe yKa3aH pacxoa BO3ayxa Npy HOBOM COMAE, B M3HOLLEHHOM COMAe GpaKTUUECKUI
pacxoA Bo3ayxa MoxeT ObiTb Ha 70-80% 6oAbLue.

4. Hanapka, aKcnAyaTauusa U OCTAaHOBKa
4.1. YctaHOBKa U HanaAKa
4.1.1 MecTo yCTaHOBKHU

CaeayeT BbI6paTh MECTO YCTAHOBKM, B KOTOPOM MMEETCS CXaTbl BO3AYX, BOAA U
anekTponutaHue. CaepyeT obecneunts CBOBOAHBIN AOCTYN KO BCEM ABEPSM M 30HaM 06CAY-
XMUBaHUSI, @ Takxe yA06CTBO paboTbl C KPYMHbIMU AETAASIMU.

88 CONTRACOR® Bepcua 3.9



4.1.2 AMHUA NOAQYM CXKAToro Bo3ayxa

MoACOEAWMHUTL BXOAHOW NaTpyboK KabuHbl K MarncTpaAu CXaToro BA3AyXa PykaBoM
C MWHUMaAbHbIM BHYTPEHHUM anameTpom I.D. = 1”. AAA NOACOEAMHEHUSA CAEAYET UCTIOAb-
30BaTb FMOKMUI LLUAGHT C TEM X€ MUHUMAAbHbIM BHYTPEHHWM AMAMETPOM, YTO M BO3AYLUHAs
MarucTpanb. NMpuMeHeHne BO3AYLLHOM Maructpaam UAK LUAGHTa MEHbLLETO AaMeTpa MOXET
CHU3UTb 3OPEKTUBHOCTL OUUCTKU.

/N BHUMAHME!

Heo6xoaumo y6eauTbes, uto BCA TpybonpoBoaAHaA apmMmaTtypa U Kpenex
LUAQHIOB NAOTHO 3aKpenAeHbl Nepea UCMOAb30BaHUEM NEeCKOCTPYUHOU
KabuHbl. 0OTCcOeAMHEeHME LUAAHIa NOA AABAEHUEM MOXKET NPUBECTU K
cepbe3HbIM TpaBMaMm.

4.1.3 3a3emaeHue

CnepyeT 3a3eMAUTD Ka6VIHy ANA NPEAOTBPALLEHNUA HAKOMAEHNA CTaTUHECKOIo IAEKTPU-
yecTBa. AAS 3a3eMAEHUs HEOBXOAUMO NPUCOEAMHUTL 3a3EMASIOLLLMI MPOBOA K KOHTaKTy AAA

NPUCOEAMHEHWA 3a3EMAEHNA CAEBA C3aAM HA HUXKHEN YacTU KabWHbI.

4.1.4 MoaKAIOUEHUE INEKTPONUTAHUA

/N BHUMAHHME!

Bce pa60'rb| C 3AEKTPUUECTBOM AONKHBI BbINOAHATLCA KBAAUGULUPOBaAH-
HbIM 3A€KTPUKOM B COOTBETCTBUU C NrOCyAAPCTBEHHbIMU U MECTHbIMHU
CTaHAQpTaMMU.

Cxema COEAMHEHMWIM BXOAUT B KOMMAEKT NOCTAaBKU KabWHbI. MOCAE MOAKAKOUEHWUS HE-
06X0AMMO NpPoBEPUTb HanpaBAeHWE BPaLLeHNA ABUTaTEAA, KDATKOBPEMEHHO BKAKOUUB U Bbl-
KAKOUMB BblKAOUaTEAL. BEHTUAATOP ABUraTens AOAXKEH BpaLLarbes rno YacoBoW CTPEAKE, ECAU

CMOTPETb Ha ABUTraTeAb CO CTOPOHbI KPbIAbYATKKN MPUHYAUTEABHOIO OXAQXAEHUA.

/\ BHUMAHME!
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3anpewiaeTca CMOTpPETb B BbIXOAHOE OTBEPCTUE BbITAXKHOIO BEHTUAATOPA
pereHepaTopa Npu BpalLeHUU BbITAXKHOro BEHTUAATOpPA. YacTUupbl, Bbine-
TaloLue U3 BbITAXKHOTO0 BEHTUAATOPA, MOryT Bbi3BaTb TpaBMY rAa3s U AULA.
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4.1.5 CratMueckoe pa3psa)xeHue KabuHbl

Heobxoanmo YCTaHOBUTb CTaTU4YECKOE pa3paXHue kabuWHbl C y4eTOM pa3mepoB
kabuHbI U1 pereHepatopa. AAS CHUXEHUA CTAaTUUECKOTo Pa3psixXeHUs CAEAYET AOMOAHUTEABHO

OTKPbITb BNYCKHYHKO 3aCAOHKY, @ AAA YBEAUYEHUA — 3aKPbITb.

MepyaTkM MOXHO MCMOAL30BaTh KaK MHAMKATOP HEOOXOAMMOIO CTaTUCTUUYECKOTO
paspaXeHUsa KabuHbl. Mpu BKAOUEHHOM BbITSXXKHOM BEHTUASITOPE NepUaTku AOAXHbI ObiTb
HaAYTbl, HO HE NOAHATbLI HAaA PELLETKON.

4.1.6 Nepanb

YcTaHOBUTL NeAaAb Ha NOAY Nepea KabuHoM Aaa obecneyeHns yaobHoro poctyna.
Abpa3nBoCTpyHas kabuHa npeaHa3HaueHa AAA UCMOAb30BaHKSA OAHUM onepatopom. Caepy-
eT ybeAnTbCS, UTO B CAyYae Ype3BbluaiHOM CUTyaLMU MOXHO BbICTPO yOpaTb HOTY C NeAaAu.

4.2. Onepauua abpa3mMBHO-CTPYMHOU 06paboOTKK

4.2.1 3arpy3ka abpasuBa

MpU BBIKAKOUEHHOM BbITAXHOM BEHTUAATOPE AODABUTL YMCTbIN Cyxoi abpasus, Ha-
cbinas ero uepes ABepLly pereHeparopa B ero 6yHkep. He AoNycKaeTcsi HanoAHATL ByHKep
BbllLE KOHYyCa pereHeparopa.

3anpewiaeTca HacbinaTb MaTepUan HeNnocpPeACTBEHHO B 6yHKep KabuHbI, Tak Kak
MOXXET NPOM30NTH ero nepenoAHeHue. [lepenorHeHne NPUBOAUT K BbIOpOCY MaTtepuana B
NbIAeCBOPHUK U MOXET BbI3BaTb 3aKynopr1BaHWe NOAAIOLLENO PyKaBsa.

3acbInky CAEAYeT BbINOAHATb MOCAE TOrO, Kak BECb MaTtepuan U3 kabuHbl pereHepmnpoBaH.

Taba. 4.1 MrUHUMManbHOE KOAMYECTBO abpasnBa AAS 3aCbINKK B CUCTEMY

CAB-110P CAB-135P
20 kg 40 kg

4.2.2 Bbirpy3ka abpasuBa
AN BbIrpy3kK abpasrBa 13 kKabuHbl, ycTaHOBUTE pabouee AaBAEHKWE BO3ayxa Ha 3 bapa.

YctaHoBUTE B pabouyto 30HY MyCTy0 eMKOCTb. CHUMKTE abpasnBOCTPyHOE conAo. Mo-
MeCTUTE KOHel, abpas3nBOCTPIHOIO pykaBa B EMKOCTb, 3aKPOWTE ABEPU, 3AKPOMTE 3ACAOHKY
(Aemndep) M HaXMUTE Ha Nepanb.
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Abpa3nB AOAXKEH CTEUb B EMKOCTb. He pomycKaiiTe NepenoAHEHUS eMKOCTU U He COo-
6upaiTe B EMKOCTb OUEHb MHOTO abpasuBa, OH TSXEAbIN. TAXEAYH0 EMKOCTb NPOBAEMATUUYHO
M3BAEKATb M3 KabWHbI. 3a OAMH UAM HECKOABKO NPUEMOB BbIrpy3unTe BeCb abpasuB.

MOAHOCTBIO OTKPOMTE 3aCAOHKY (Aemndep). MpoBeAnTE OCMOTP COCTOAHWUA Pe3bObI
COMnAoAEPXaTEAR U abpas3nMBOCTPYMHOMO conAa. B cAyuae CMAbHOTO M3HOCA 3aMEHUTE AETaAb.
Mpu OTCYTCTBMM M3HOCA NPUKPYTUTE abpas3nBOCTPYNHOE COMAO.

4.2.3 3arpy3ka 1 Bbirpy3Ka AeTanei
AeTann MOTyT 3arpyxatbCsi U BbIrpyXaTbca Uepes Atobyto ABEPb.

OuuiLaemble AETaAM AOAXHbI BbiTb OUMLLEHbI OT MacAa, BOAbI, XMUPa UAWU APYTUX 3arpas-
HAIOLLMX BELLECTB, KOTopble ByAyT 3arpasHATbL abpasnB UAKM GUABTPBI.

Mpw 3aKpblBaHUW ABEPEH HEOBXOAMMO YOEAUTLCA, UTO ABEPb HAAEXHO repMEeTU3NPO-
BaHa, B NPOTUBHOM CAyUYae CUCTEMa KOHTPOAS ABepeit BAoKMpyeT 06paboTky.

4.2.4 Onepauus abpasuBHO-CTpPYWHON 06paboTKKu

/N BHUMAHHUE!

Mepea 0unUCTKOI HEO6XOAMMO 3aKpPbITh ABEPU KabUHbI, pereHepaTopa u
nbinec6opHuKa. Bo Bpems 06paboTku Bce ABEpU AONKHBI ObITb 3aKPbITbI.

Heo06x0AMMO NOCTOAHHO UCNOAL30BaTh NepyaTku AAA abpasuBocTpyiHOM
06paboTKu.

He cheayeT HanpaBAAaTb abpa3nMBOCTpYiHOE CONAO Ha CMOTPOBOE OKHO.

Mepea OTKpbIBaHUEM ABEPEN C NOMOLLbIO 06AYBOUHOIO CONAA CAEAYET
CAYTb abpa3uB ¢ ouMLLAaEMbIX AeTanel.

Mocne abpa3uBHOCTPYItHOU 06pabOTKK ABEpPU CAEAYET AepXKaTb 3aKpbl-
TbIMH, @ BbITA)KHOW BEHTUAATOP BKAIOUEHHBIM AO TEX NOP, NOKa KabuHa
NOAHOCTbIO HE OUUCTUTCA OT NbIAU, HAXOAALLENUCA B BO3AYXE.

Mpu o6Hapy)KeHUU yTeueK NbIAu He06X0AUMO HEMEAAEHHO NPEKPATUTb
OUUCTKY.

<o
<
o
o
P
=
=

BKAOUMTB NOAAUY CXATOro BO3Ayxa B abpa3nBOCTPYMHYO KabuHy. Ha HauaAbHOM aTtane

yﬁeAI/ITbCFI B OTCYTCTBUU YTEUEK BO3AYyXa.
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YCTaHOBUTL PETYASITOP MMMYABCHOIO AaBAEHUA Ha 4,5 6ap (pacnonoXeHWe yka3aHo Ha puc. 3).

“17

YCTaHOBUTb NEPEKAOUATEAL BKAKOUEHWS/ BBIKAKOUEHUS B MOAOXEHUE ANA BKAKOUEHUA

OCBELLEHUSI U UMMNYAbCHOM OYUCTKM OUALTPA.
Haxatb kHonKy ON (BKA.) AASt BKAKOUEHUS BbITAXXHOTO BEHTUAATOPA.

BctaBuTh pyKU B Pe3UHOBbIE nepuaTtku. MAOTHO Aepxa abpasMBOCTPYIMHbINA MUCTOAET, Ha-
XaTb Ha neaanb. HauHEeTCs NPOLIECC OUMCTKM.

OTperyAMpoBaTb AGBAEHWUE OUYNUCTKM, UCTIOAL3YSI PETYASITOP, PACMOAOXEHHbBIN HA NaHEAU
ynpaBAeHus. MIHAMKATOP AQBAEHUSI HA NMAHEAU YNPaBAEHUS YKa3biBaeT pakTMUECKoe 3Haue-
HWE AABAEHWSA OUMCTKU.

Haunbonee adpdekTBHa 06paboTka NAaBHbLIMU HEMPEPBIBHBIMU NPOXoAaMu. PaccTos-
HWE OT AETaAU BAMSIET Ha LUMPKHY NMOAOCHI, OXBaTbiBaeMyto cTpyer. O6bIUHO COMAO pacnona-
ratot Ha pPaccToAHUM NPUBAN3UTEABHO 70 - 150 MM OT NOBEPXHOCTU AETAAU.

/N BHUMAHME!

EcAM 13 NbinecOOpHMKaA BbIXOAUT NMbIAb, HEO6XOAUMO HEMEAANEHHO OTKALO-
unTb KabuHy. CrepyeT y6eaAuTbCA B TOM, UTO GUABTPbI NPaBUABHO yCTa-
HOBAEHbI, He U3HOLLEHbI U He NoBpeXXAeHbI. IPoAOKUTEABHOE BAbIXaHWE
AKO60M NbIAU MOXKET NPUBECTU K CEPbe3HOMY A€rOYHOMY 3aboneBaHUIO
MAM AeTaAbHOMY UcXoAy. HenpoaoKUTEAbHOE TAOTaHWe TOKCUUHOM MbIAH,
Hanpumep, CBMHLOBOW, CO3AA€T HEMOCPEACTBEHHYIO YIpo3y 3A0POBbIO.
TOKCHMUHOCTb U PUCK AN 3A0POBbSA 3aBUCAT OT NbIAW, BO3HUKAIOLLEN NpU
abpasuBocTpyiHoOi ouncTke. Heo6xoaMMO onpeaeAnTb BCe BELECTBa,
yAanseMmble abpa3uBoCTpPyiHOW OUUCTKOM U NOAYuUUTb cepTuduKkar 6e3o-
nacHoCTU AnA abpasuBa.

Mpu pabote abpas3nvBOCTPYHHOM kKabUHbI aBTOMATUUYECKM B COOTBETCTBMU C YCTaHOBKa-
MU Tarmepa NPOUCXOAUT UMMYAbCHAs OUMCTKa QUALTP-NATPOHA PUALTP-KaMepbl. YCTaHOBKHM
Tarimepa MoryT notpeboBaTb M3MEHEHWI C YYETOM YCAOBUIM IKCMNAyaTaUMKU U NPU AAMTEABHbIX
Nep1oAax OUNUCTKM.

4.2.5 MpuoctaHOBKa onepauuun cTpyimHon o6paboTku U ocTaHOBKa.
Ans NnpekpaLleHns abpasnmBOCTPYMHOM OYMCTKM CAEAYET OTMYCTUTb NEAAAb.

AAS ypaneHUst abpasnBa C OUMLLIEHHBIX AETAAEN CAEAYET UCMOAL30BaTb 06AYBOYHOE
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conno. Mepea OTKPbIBAHUEM ABEPU U BbIFPY3KON AETanel CAEAYET AOXKAATLCSA OUUCTKU Kabu-
Hbl OT MbIAW, HAXOAALLENCA B BO3AYXE.

Haxatb kHonky OFF (BbIKA.) AARl BBIKAFOUEHUS BBITAXHOIO BEHTUAATOPA.

YCTaHOBUTb MNEPEKAKOUATEAb BKAIOUEHUSA/BbIKAOUEHUA B NOAOXKEHME “O” AASI BbIKAKO-
YeHUs OCBELLEHNUA U UMMNYAbCHOM OYUCTKU GUALTPA. OTKAIOUMTL MOAAYY CXaTOro Bo3ayxa B
abpas3nBOCTPYINHYIO KabUHY M ONOPOXHUTbL NbIAECOOPHUKM.

4.3. PeryavpoBKa
4.3.1 AaBAeHUE OUUCTKHU

PeryasiTop A@BAEHHWS, PACNOAOXEHHbIN Ha NaHeAW YNpaBAEHWs] KabWHbI, MO3BOASIET
MOAb30BATEAID PETYAUPOBATL AABAEHUE abpa3nBO-BO3AYLLIHON CMECU B 3aBUCHMOCTH OT
YCAOBUI PaboThl.

AaBAeHKe, NOAXOAALLEE AN BOABLUMHCTBA CAYYaEeB, COCTaBASIET 5-6 6ap. boree
HU3KOE AaBAEHUE MOXET I'IOTpGﬁOBaTbCFI ANA OYUCTKU XPYNKUX AU MATKUX, TOHKOCTEHHbIX
NPEeAMETOBOB WAM YMEHBLLIEHUA pa3pyLueHns abpasusa. Boree BbICOKOE AaBAEHWE MOXET
noTpeboBaTbCs AN YAAASHUSI KPEMKOAEPXALUMXCA 3arpsi3HEHU, HO OHO NOBGLILIAET Pa3py-
WweHue abpasuBa.

Bo Bcex CAyYaax MaKCUMaAbHasa NPOU3BOAUTEABHOCTb AOCTUIFAETCA TOALKO NPU TLLa-
TEAbHOM KOHTPOAE AaBAEHUA.

OTperyAMpoBaTh AaBAEHUE BO3AYXa, MOBOPAUMBAs PyUKy PEFYASTOPA, PACMOAOKEHHYIO
criepeAu Ha NaHeAu ynpaBAEHUS. BbITAHYTb pyUuky U MOBEPHYTb MO YaCOBOM CTPEAKE AAS YBE-
AMUYEHUA AABAEHUA UAM MPOTUB YacOBOM CTPEAKU AAA CHUXEHUA AaBAeHMS. [locae 3apaHus
paboyero AaBAEHUS, BAABUTb PYUKY AAST BAOKMPOBKMU.

4.3.2 U3ameHeHUe KoanuecTBa abpasuBa nopaBaemMoro K Conay

KoAnuecTBo NopaBaemMoro K conay abpasuBa peryasMpyeTca A03aTopoM PacnoAOXeH-
HbIM B HWXHEN YacTi abpasnBOCTPyHOro annaparta. 3akpoiTe nopadvy abpasvea, Bpallas
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BEHTWUAb PETYAMPOBKM N0 YaCOBOW CTPEAKE AO yropa. Mpon3BeaunTe 3anyck Ha KabuHbl Ha

30 ceKkyHA, AAA NPOAYBKM pabouelt AMHWMKU. Peryampyiite KOAMUYEeCTBO nopaBaemMoro abpasusa
nyTEM NOBOPAYMBAHUS BEHTUASI MPOTUB YaCOBOM CTPEAKM, Ha %2 06opoTa U NPOBHbIX MyCKOB
KabWHbI A0 NOSIBAEHWA CTabUABHOIO HacbllLeHHOro abpa3nuBom dakena. Mponssoaunte

CONTRACOR® CAB-110P/CAB-135P Art. 15205/15206 93



-
=
x
3
P
o

PEryAMpoBKy Npu cMeHe, u3Hoce Uav - Pue. 3. PeryavpoBka pAo3atopa abpasunsa

pobaBaeHUM abpasuBa.. &

4.3.3 CtatMueckoe paspske- 0
o

HUe pereHepaTtopa

MpaBUAbHBbIM BbIOOP cTaTUYe-
CKOro paspsikeHuss pereHeparopa
3aBUCUT OT pa3mepa pereHeparopa,
a Takxe OT pa3mepa, Beca v Tuna
abpasusa. OTperyasMpoBarb cTaTu-
yeckoe paspsixeHue pereHepaTopa,
OTKpbIBas (pyyka B rOpU30OHTaAbHOM
NOAOXEHMW) UAK 3aKPbIBas (Pyyka B

BEPTUKAAbHOM MOAOXEHWUM) 3aCAOHKY

Ha BXoAe B pabouyto Kamepy.

( PeryAMpoBouHbIi BEHTUAD
EcAn 3acAOHKa OTKpbITa He-

AOCTaTOYHO, pereHepaTop He YAaAsieT MeAKUe YacTULbl, B PE3yAbTaTE YErO yBEAUUMBAETCA
KOAMYECTBO MbiAW B abpasvBe, yXyALLAeTcss BUAMMOCTb U BO3PACTaEeT BEPOSITHOCTb 3aKymnop-
KW HanopHOro abpasnMBHOIO pykasa. ECAM 3aCAOHKa OTKPbITa CAMLLKOM CUABHO, BO3MOXEH
BbI6POC (MPUroAHbIM abpasuB NOCTyNaeT B NbINeCOOPHUK) U, KaK CAEACTBUE, U3BLITOYHOE Mo-
TpebreHre abpa3unBa. CAreAyeT OTKPbIBaTb 3aCAOHKY Tak, UTOObl 06ecneunTb yAaAeHUe MbIAU
6e3 Bbibpoca abpasuBa.

4.3.4 CtaTuuecKoe pasps)keHre KabuHbl

MocAe nepBoHaYaAbHON PENYAMPOBKM B COOTBETCTBUM C pa3aenom 4.1.5 ctatnueckoe
paspsixeHne kKabuHbl peako TpebyeT MOBTOPHOW PEryAMpoBKW. MepBOHaUYaAbHasA PEFYAUPOB-
ka obecneunBaet NpubAU3UTEALHO 50 - 75% CTAaTUUECKOro paspsXXeHus B Kopnyce KabuHbI.
AN PEFYAUPOBKU OTKPbITb BHYTPEHHIOK 3ACAOHKY CUABHEE, UTOObI YMEHbLLUTL CTaTUYeCcKoe

pa3paxeHue, UAU CUAbHEE 3aKPbITb, 4TObBbI YBEAUYNUTDL pa3paXeHusd.

MepyaTku MOXHO UCMOAL30BaTb Kak UHAMKATOP HeoBXOAMMOrO CTaTUCTUUYECKOrO
Pa3pAXeHna KabWHbI. [pY BKAKOYUEHHOM BbITS)KHOM BEHTUASITOPE MEPUYaTKU AOAKHbI 6bITb

HaAYyTbl, HO HE NOAHSATbI HAA PELLETKON.
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4.3.5 NHeBMaTUUECKUE KOHLEBbIE BbIKAIOUATEAU

MHeBMaTUYECKUE KOHLIEBbLIE BBIKAOUATEAU OTKAKOUAIOT CXEMY YNpaBAeHWs abpasu-
BOCTPYMHOM OUMCTKOM, ECAU ABEPU OTKPbITbI. AAA BbINOAHEHUSI @BPa3UBOCTPYMHOM OUUCTKM
BbIKAHOUATEAU AOAKHbBI ObITb BKAHOUEHBI 3aKPbITbIMU ABEPSIMU. [THEBMaTUUECKHE KOHLEBbIe
BbIKAFOUATEAU HACTPOEHbI Ha 3aBOAE-U3rOTOBUTEAE U 0OLIYHO He TPeBYHOT PErYAMPOBKU Ha
MecCTe 3KCMAyaTaLmn KabuHbl, 3@ UCKAIOUEHUEM CAYYAEB 3aMeHbl AETanEN.

/N BHUMAHHUE!

KaTteropuuecku 3anpeluaeTtcs NpensarcTBoBaTb pa601'e CUCTEeMbI 6I\OKMPOBKM.
HeBbinoAHeHue 3Toro TpeﬁOBaHMﬂ MOXXeT NPpUBeCTU K TpaBMe B pe3yAbTa-
T€ HEOXKUAAHHOI0 BKAKOUYEHUA CTPpyUu a6pa3uBa.

AN PErYAMPOBAHUS TOAKATEAS, HEOOXOAMMO pyKamK COTHYTb Ero Tak, UToObl BbIKAKOYA-
Tenb cpabaTtbiBan MPU NOAHOCTLIO 3aKPbITON ABEPU (pUC 4).

BbikAtouaTtenb
6AOKMPOBKHU

ABepb KabuHbl

Puc. 4. PeryampoBKa TOAKaTENS]

MpoBepuTb PaboToCNOCOBHOCTL NMPU OTKPLITON M 3aKPbLITON ABEPH. [pU NpoBepke
COMAO HaMNpaBAATb OT ABEPU, OTKPbIBATb ABEPb HE BOAbLLE, YeM TPEBYETCA AAA OTKAKOUEHUA
KOHLEBOTO BbIKAOUATEAS. BAOKMPOBKM AOAKHbI NPEKPaLLaTh abpa3MBOCTPYHHYIO OUMCTKY
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npv OTKPbIBaHWU ABEPEN U HAUMHATb €€ BbIMOAHEHWE MPU 3aKPbITbIX ABEPSIX.

MPUMEYAHUE! Pa3psaxeHHOe paBAEHWE B KaBMHE MOXET Bbl3BaTb AePOpMaLIMIO

ABGDEVI BOBHYTpPb. C/\eAyeT BbIMOAHATb NPOBEPKNU MPU BKAKOYEHHOM BbITAXHOM BEHTUAATOPE.
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4.3.6 AaBAeHHE MMNYAbCa OYUCTKU PUABTP-NaTpPOHa

OTper/\I/IpOBaTb AaBAEHNE UMNYAbCaA, UCMOAB3YA PETYAATOP, yCTaHOB/\eHHbIVI Ha UM-

MYAbCHOM KOAAEKTOpE. HaunHaTb peryAMpoBKy MMNYAbCHOTO AaBAeHMA ¢ 4,5 Hap.

Ecam NyAbCaLMA HEAOCTATOUHO OUMLLAET QUALTP-NATPOH, YBEAUUNBATL AABAEHUE UMMNYAb-

ca uHTepBanamu no 0,5 6ap A0 MakCMMaAbHOTO 3HaveHus1 6,0 6ap. YBeAnueHe AaBAEHUS

umMnyabca Bonee 6,0 6ap MOXET Bbl3BaTb NOBPEXAEHUE KOpMyca GUABTPA 1 CAMOTO GUALTPA.

Ecan nocae yBeanyeHua paBAEHUA, OCAAOK MbIAM Ha GUALTP-NATPOHE YBEAMUUBAIOTCH,

CAEAYET OoTperyanpoBaTtb ULMKAUYHOCTb MMMNYAbCOB.

4.3.7 Tarimep

O

on

120
60

20
ms

TEST

240 10
240 5
300 05

O

30
40
45

Puc. 5. PeryaupoBKka AAMTEABHOCTH
UMIYAbCA U UMKAMYHOCTb Ha TaiMepe

OTperyAMpoBaTb AAMTEABHOCTb MMMYAbCA WM LLUKAMYHOCTb Ha TalMepe (pacrnoAoXeHue

CM. Ha pUC. 2). AAA PETYAUPOBKM AAMTEABHOCT UMIYABCOB CAEAYET UCMOAL30BaTb AEBYHO

LUKaAY , @ AN PETYAUPOBKM MHTEPBaAa MeXAy UMMYAbCAMU NPaBYHO LLKaAY.

PeryanpoBky HeobX0AMMO HauyMHaTb B C/\eAyPOUJ,eVI NOCAEAOBATEAbHOCTU!

AAUTEABHOCTb UMMYALCOB

AeBaf WKaAa

MHTepBan MexAy UMMNyAbCaMU

npaeas WKaaa

- 60 Mc (AaBAeHMe umnyAbca 4,5 6ap)

-5 MUH.
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5. TexHuueckoe o6cny)xusaHume

5.1. NMpodunakTtuueckoe obcay)xuBaHue.
5.1.1 SGV A03UpYyIOLUIA BEHTUAD

SGV AO3MPYIOLLMIA BEHTUAL AOAXEH PETYAAPHO OCMAaTPUBATLCA Ha NPEAMET U3HOCA.
AR YyBEAMUEHUS CPOKa CAYXObl M MPEAOTBPALLEHNUA NPEXAEBPEMEHHOIO BbIXOAA U3 CTPOS
BEHTUASA, HEOBXOAMMO CBOEBPEMEHHO 3aMEHATb PE3UHOBYHO BTYAKY.

5.1.2 Mbinec6opHUK

Heobx0AMMO PEryAsipHO OMOPOXHATbL NbIAECOOPHUK. CHauana CAeAyeT NpoBepPsATh
NbIAECOOPHUK HE PEXE OAHOIO pasa B A€Hb AU NPU pobaBAeHUM abpasnBa, 3aTeM CAEAYET
OnpeAeAnTb YacToTy NPOBEPOK, YUNTbIBAA MHTEHCUBHOCTb SKCMAYaTaLUK, 3arpA3HEHHOCTb 1
UCTUpaemMocTb abpasunsa.

5.1.3 CopoyaepXxuBalolLee CUTO pereHeparopa

AOCTYN K CUTY MOXET OCYLLECTBAATLCA Yepes ABEPLY pereHepatopa. Heobxoanmo npu
OTKAOUEHHOM BbITAXHOM BEHTUAATOPE M3BAEKATb CUTO U OUMLLATL €70 EXEAHEBHO UAM MPK
3arpyske abpaanBa. CAeAyeT oUMLLATL CUTO Hallle, ECAM OUMLLAEMbIE AETAAU AGLOT BOAbLLIOE
KOAMUECTBO KPYMHbIX YaCTWLL. 3anpeLiaeTcsa 3KCNAyaTMpoBaTh KabuHy, CAU CUTO HE YCTaHOB-
AEHO Ha MecTo.

5.1.4 OUALTP BO3AYLLUHOW MarucTpanu
KabuHa obopyaoBaHa py4HbIM CAMBOM KOHAEHCATa U3 GpUALTPA BO3AYLLIHOM MarucTpanu.

CAMBaTb KOHAEHCAT CAEAYET, N0 KparHel Mepe, OAMH pa3 B AeHb (MPU HEOOXOANMMOCTH
yallle) MAM ECAM Ha BbIXOAE COMAA CTaHOBMTCA 3aMETEH BOASIHOM TyMaH.

BAaXHbIVi BO3AYX MeLIaeT noToky abpasusa. EcAn yaaauTb BAGry He yAQETCSs, MOXET
noTpe6oBaTbCA YCTPONCTBO OCYLUEHWA BO3AYXa C OXA@XAEHUEM.
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5.1.5 PykaB ana abpasuBa

AAH UCKAKOUYEHNA HE3aNAAHNPOBaAHHbIX OCTAHOBOK HeO6XOAMMO NPOBEPATb PyKaB AAA
abpasnBa Ha OTCYTCTBME MECT C UCTOHUEHHbIM MaTePUaANOM, 0OCOBEHHO, Ha HapPYXXHOM No-
BEPXHOCTU.

CONTRACOR® CAB-110P/CAB-135P Art. 15205/15206 97



-
=
x
3
P
o

5.1.6. A6pa3nBOCTPYHHbINA PyKaB U COEAUHEHUA

MpoBepsiiTe abpasnBOCTPYIHbIN PyKaB Ha HAAMUYME U3HOLLEHHbIX YYacTKOB, ocoboe
BHUMaHKUE YAEAAUTE HAPYXHbIM ydacTkam Ha u3rnbax, aTo no3BOAUT U3bexaTb HenpeABUAEH-
HbIX NepepbIBOB B pabote. He 3a6biBaiTe CAEAWUTb 38 COCTOSIHUEM COEAMHEHUIA U COMAOAEP-

Xarenemn.
5.2. CepBuUCHOe 06CcAy)XuBaHUe
5.2.1 Nepuatku

Ans yno6cTBa paboThl onepartopa NpeAyCMOTPEHbI crelpanbHble nepuartky, obecneum-
BaloLLIMe YyAAAEHUE CTaTUUECKOTO SAEKTPUUECTBA. ITH NepUaTkn HE0BXOAMMO NEPUOANUECKHN
3aMeHSATb N0 Mepe M3Hoca. MepBbiM NPU3HAKOM M3HOCa NepuaTok MOryT CAYXMUTb Upeamep-

Hbl€ YAapPbl CTaTUYECKUM INEKTPUYECTBOM.

Mepuatku yAEpPXMUBAKOTCA HA MECTE METAAAMUYECKUMU XOMYTaMU U3HYTPU KabuHbl. AAs
3aMeHbl CAepyeT ocAabutb XOMYTbl C MOMOLLLbKO OTBEPTKU, 3aMEHUTb NEPUYATKU U 3aTAHYTb

XOMYThI.
5.2.2 Conno

CaepyeT 3aMeHsITb COMAO, ECAU €70 AUAMETP YBEAMUMACS MAKCUMYM Ha 2 MM WAU
paHbLUe, ecAn paboyee pAaBAEHWE 3aMETHO YMEHbBLLMAOCH.

an 3aMeHe conaa Heobxo0AMMO NpoBepPUTb YNAOTHUTEAb B COMNAOAEPXATEAE Ha N3HOC

M NpY HEOBXOAMMOCTHU 3aMEHMUTB.
5.2.3 3ameHa CMEHHOro OKHa
OTBEpPHYTb ABA BMHTA, PACMOAOXEHHbIE HA BEPXHEN KPOMKE PAaMKM OKHA, U OTKUHYTb ee.
Haxnmas Ha CMeHHOe OKHO C3aAM Yepes3 ABEPHON NPOEM U3BAEYb Er0 CNEPEAMN.

MpoBepUTb NPOKAGAKW PAaMKW OKHa Ha camMol pamke 1 Ha kabuHe. Ecan kakasa-AMbo
NpOKAaAKa NOBPEXAEHA, BbINMOAHUTL 3aMEHY B COOTBETCTBUM C paspenom 5.2.5.
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Puc. 6. 3ameHa
BHYTPEHHErO CTEKAA

5.2.4 3ameHa cMOTPOBOro OKHa

/N BHUMAHHUE!

3anpeLuaeTca UCMOAL30BaTb ANl 3aMEHbl CMOTPOBbLIX OKOH AUCTOBOE CTEKAO.
OHO MOXET pa36bUTLCA NPU yAape U NPUUMHUTD CEPLE3HYIO TPaBMY.

ChaeayeT UCNOAL30BaTb TOALKO MHOFOCAOMHOe 6e30nacHoe CTEKAO, 0A00peHHoe
U3rotToBUTEAEM.

OTKpYTWUTb ABa BMHTa, PACMOAOXEHHbIE Ha BEPXHEN KPOMKE paMKU OKHa, U OTKUHYTb ee.
CHSAITb C METEAb OKHO AAS MPEAOTBPALLEHNUS NOBPEXAEHUSA (pUC. 7).

KauaTtb pamMKy BBEPX U BHU3 AO TEX MOP, NOKa HE UCUE3HET CONPOTUBAEHNE Ha NMETAAX.

CABMWHYTb pamy BpaBo AAS Pa3AEAEeHUS NeTeAb. YAGAWUTb CTapoe OKHO, NOTAHYB 3a NPOdUAb.

Puc. 7. CHATME OKHa

~
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BcTaBWTb NPOPUAL OKHA B OKOHHbIM MPOEM, YCTaHABAMBAs Ero y3KOM LEAbIO Ha MeTan-

AMYECKYIO KPOMKY NpoemMa. KOHLbI MPOGUAA AOAKHbBI COEAUHATLCA B CEPEAUHE NPAMONM ya-
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cT1 npoema. MpoduAb HEOBXOAMMO CXaTb, UTOObI €r0 KOHLIbI OKa3aAUCh MAOTHO COEAMHEHDI.

Pabotas cnepeau, yCTaHOBWUTb CMOTPOBOE OKHO B LLMPOKYIO LLEAL NPOGUAS.

Puc. 8. 3ameHa
BHELLHEro cTekAa

5.2.5 3ameHa NpoKAaAKH OKHa

Mpu NepBbIx NPU3HAKaX YTEUKU abpasuBHON MbIAU BOKPYT CMOTPOBOIO OKHAa UAWM ECAM
BUAHbI NMOBPEXAEHUSA NPOKAGAOK, HEOOXOANMMO 3aMEHATb NMPOKAAAKY PaMbl OKHa U MPOKAAAKY
npoemMa okHa KabuHbI.

Mpv 3amMmeHe CMOTPOBOIrO OKHa CAEAYET MPOBEPUTb MPOKAAAKHU. CMOTPOBOE OKHO M
pamy CAeAyeT 3aMeHSTb B COOTBETCTBUM C yKa3aHUsAMM B paspene 5.2.4. NoAHOCTbIO yAaAUTb

Matepuan CTapOVI NPOKAAAKU N OYUCTUTLb MOBEPXHOCTb KabWHbI U1 paMbl OKHa.

CHSATb 3aLUMTHOE NOKPbITUE C HEOOABLLOIO yUacTKa KAEMKOM OCHOBbI NPOKAAAKU
TOALLMHOM 3 MM U NPUKAEUTb NPOKAGAKY K LIEHTPY BEPXHEN KPOMKKM OKOHHOIO NpoemMa, Kak
nokasaHo Ha puc. 9. Mo Mmepe He06XOAMMOCTU CHUMAA 3aLLUTHOE NOKPbLITUE C AUMKOM OCHO-
Bbl, MPUKAEUTb NMPOKAAAKY MO BCEMY NepUMETPY OKHA, BKAIOUAS YTAOBbIE CKPYTAEHUS, NMAOTHO
NpUXMUMan NPOKAAAKY AN KAUECTBEHHOIO CKAeMBaHusA. 06pesaTb NMPOKAAAKY N0 MECTY U
CXaTb KOHLbI AAA FEPMETU3aLIMM.

Puc. 9. 3ameHa
NPOKAAAKM OKHa
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5.2.6 3ameHa KapTpupxa GpuabtTpa

/N BHUMAHHUE!

HeBbinoAHeHWe TpeboBaHUA 0 CPEACTB UHAMBUAYAALHOM 3aLUMTBLI NPy 06CAy-
>KMBaHUM 3aMnbINeHHbIX 30H KaBUHbI U NbIAeCOOPHUKA, a TaKKe NPU ONopPOoXK-
HEeHUM NbirecHOPHUKA MOXXET NPUBECTU K CEPbE3HOMY pasApPaXKEeHUIO TAas,
3a60neBaHUAM AETKUX AU CMEePTEALHOMY MCXOAY.

ToKCHUUYHOCTbL U PUCK ANA 3A0POBbA 3aBUCAT OT TUNA a6pa3uBa U NbIAU, BO3HU-
KaloLLeW Npu cTpyiHou 06pabotke.

Pecnupartop AonkeH 6bITb AONYyLUEH K NPUMEHEHUIO C COOTBETCTBYHOLLIUM
TUMOM BO3HUKAIOLLEH NMbIAW.

Heo6x0aAMMO onpeaeAuTb Bce MaTepuanbl, yaandeMble CTPYMHOW OUMCTKOMN U
noAyuuTb ceptudukar 6esonacHocTi ana abpasuea.

Puc. 10. 3ameHa puAbTp-naTpoHa

YNAOTHAIOLWAA NPOKAAAKA GUABTP-NATPOHa
®UALTP-NaTpoOH

U Falka KpenaeHus

3aKpbITb NOAAYY BO3AYXa B KabWHbI 1 MOAHO-
CTbHO CTPaBUTb BO3AYX N3 UMNYAbCHOIO KOAAEKTOPA.

OTKpyTUTb 6apaLIJKOBbIe ramku v yAaAuTb

ABEPb GUALTP-Kamepbl. OTKPYTUTL raiky KpenaeHus

bUABTP-NATPOHA, CHATb LWAaNBy U MPOKAAAKY.

AN yAaneHUA GUABTP-TIATPOHA NOTAHYTL €ro Npsi-

MO BHU3 A0 OCBOOOXAEHWS YAEPXUBAIOLLEN NAGHKM.
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Ounctntb Bce MOBTOPHO UCMNOAb3YEMbIE AETAAU,

0COBEHHO BOKPYT 30HbI FEPMETU3ALMU GUALTP-
naTpoHa. MOAHOCTBLIO YAAAUTL OCTATKKU MaTepuana

NPOKAAAKHU C yl'lAOTHHeMOVI NOBEPXHOCTH.
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YCTaHOBUTb HOBbI GUALTP-NATPOH M NPOKAAAKY. 3aTArMBaTL raiky KPpenAeHWs A0 Tex
nop, Noka GUALTP-NATPOH ByAET HEBO3MOXHO NPOBEPHYTb PYKOK. 3aTAHYTb raiky Ha OAWH
MOAHbIN 060POT AOMOAHUTEALHO.

MpoBepuTb NPOKAAAKY ABEPLIbI GUABTP-KaMepbl, YOEAUTLCS B €€ MOAHOM UCNPaBHOCTH
W OTCYTCTBMM NPENATCTBUI AASI €€ repMeTU3aLmu. Npr HEOHBXOAMMOCTU 3aMEHMUTb NMPOKAAAKY.
YcTaHOBUTbL ABEPLY GUABTP-KaMepPbl Ha MeCTo. BbINOAHWTL NPUPaBbOTKY KapTPUAXA B COOTBET-
CTBUM C pa3penom 5.2.7.

5.2.7 Mpupabotka GUALTP-NaTpoHa

HoBbI GUALTP-NATPOH AOAKEH MPOMTU NPUPaboTKy. PUABTP-NATPOHBI NpUpabaTtsiBatorT,
C03AaBast 0CaAOK MbIAW Ha GUABTPYIOLLLEM MaTepuane nepes HauaAoM UCMOAB30BaHUA
UMMYAbCOB. AASI OTKAOUEHUSI UMMYABCOB HEOBXOAMMO BbIKAKOUUTD PETYASITOP UMIYALCOB
(yctaHOBUTb Ha O H6ap). IkcnAayaTMpoBaTh KabuHy 6€3 MMNYALCOB NPUOAU3UTEABHO ABa Yaca
WAU AO YMEHbLUEHUA BUAUMOCTH, B 3aBUCUMMOCTU OT TOTO, YTO MPOU3OMAET paHblue. 3aTem
YCTaHOBWTb PEMYASITOP UMMNYALCOB Ha 4,5 6ap AAst 3anycka MMMNYAbCOB.

5.2.8 3ameHa repMmeTU3UPYIOLLLETO KAAMaHa U ceana

—

AAS 3aMeHbl PE3UHOBOTO repMeTHU3n-

pytowero kaanaHa (4) u cepna (5) Heobxo-
AMMO OTCOEAMHUTb UMKAOHHbIV cenapaTtop

(1) ot 6aka neckocTpyMHoro annapara (2).
LA 3TOro BLIKPYTUTE BUHTHI (7) Ha dAaHuUe
cenapartopa (1) 1 akkypaTHO 0TCoeAnHUTE Bak
NecKOoCTPyMHOro annapara (2) or cenapartopa
(1). MpoBepbTe PE3UHOBBIN YNAOTHUTEND (B)
Ha M3HOC M NMOBPEXAEHWA U 3aMeHUTE Npur
HebxoanMOcCTU. BbikpyTute 6a3y ceana (3) ¢
NMOMOLLbHO TOPLEBOIO LUTUGTOBOrO KAtoua (8),
KOTOPbIM NOCTaBASIETCA C KabUHON. U3BAEKUTE
CTapoe ceAno M3 na3a Ha b6ase ceana (3) npu
NMOMOLLM OTBEPTKM MAM NanbLEB. YCTAaHOBUTE
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HOBOE CEANO Ha MecTo. HapaBamnBaliTe Ha cea-
AO B Pa3HbIX TOUKAX NOKa OHO MAOTHO He CSIAET

Puc. 11. 3ameHa repMeTU3NPYIOLLErO B na3. Bkpyturte 6a3y CeAna U NPUCOEAUHUTE

KAanaHa U cepna NECKOCTPYMHbIN annapar K LIMKAOHY.
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5.2.9 3ameHa pe3uHOBOM TPy6KK po3aTopa SGV

PesuHoBas Tpybka B posatope SGV Puc. 12. 3ameHa pe3nHOBOM TpyOKK

noABepxXeHa abpasuBHOMY M3HOCY BO
Bpems paboTbl kabuHbl. Mocae HeKoTo-
pOro BpeMeHU aKcrnyatalmu KabuHbl pe-

31MHOBanA TpybKa AOAXKHA BbiTb 3aMeHeHa.

AAs 3aMeHbl TPYOKM OTKpyTUTE
60ATbI (4) M 0TCOEAMHUTE A03aTOpP SGV
ot 6aka neckocTpyvHoro annaparta (1).
OTKpyTUTE Fraiku (7) ot 60ATOB (5) U
0OTCOEeAMHUTE A03aTOp SGV OT HUXHEro
draHua. OTKTyTUTE raiku (8) oT 6oATOB
(6) 1 pa3oMKHUTE 06 NOAOBUHbI AO3a-
Topa SGV. Beitawute ctapyto pe3MHOBYHO
TPyOKy M 3ameHuTe eé Ha HoByto. Co-
6epute po3atop SGV M NECKOCTPYMHBbIN
annapat B 06paTHOM NMOpPSIAKE.

po3atopa SGV

6. MoucK U ycTpaHeHHe HeUCNPaBHOCTEeH

KpaH TabAnuKy.

LLIUX AEUCTBUM:
* Hape)xHo yaep)XuBaTb COMAO.

* Ha)kumatb Ha neaanb.

ee B pabouem NoAOXKEHUM.

npensaTcTBOBaTh €e pabore.

DA UICKAIOUEHMA cepbe3HbIX TPaBM NPU NMOUCKE U YCTPaHEHUU HEUCTIPAaBHOCTH
Heob6xoauMO cobAloaaTh caeaytowime TpeboBaHuaA.
* OTKAIOUUTb BO3AYX, 3aONOKMPOBaTh NoAauy BO3AyXa U NOBECUTb Ha BXOAHOM

* ECAM ANSL POBEPKU OPraHOB KOHTPOAS HE06X0AMM BO3AYX, HE06X0AMMO 068-
3aTeAbHO BOCMNOAL30BaTbCA NOMOLLLIO APYrOro AMLIA AAA BbINOAHEHUSA CAEAYIO-

* HeponycTMMO CTaBUTb NepeMbIUKy AAA LUYHTUPOBaHUA NeAanu, GA0OKMpoBaTb

* HeponycTMMO OTKAIOUATb CUCTENY OAOKMPOBKHY ABEepeil AU MHbIM Coco6om
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6.1. lroxasa BUAMMOCTD

6.1.1 lNAoxan BUAMMOCTb MOXET BbiTb 0BYCAOBAEHA 3arPA3HEHUEM GUALTP-NATPOHA.
Heo6Xx0ANMO PEryAapHO OMOPOXHATL MbIAeCBOpHMK. HE0BXOAMMO NPOBEPATL U NPKU HEOBXO-

AMMOCTH 3aMEHSTb GUALTP-MIATPOH.

6.1.2 BpalleHue pABuratens B 06paTHOM HanpaBAeHWUW. ABUraTeAb AOAKEH BpaLLaThCA
B HanpaBAEHWUM, YKa3aHHOM CTPEAKOM Ha koprnyce. ECAM ABUraTeAb He BPallaeTca B Hy)XHOM
HanpaBAEHWUM, OTKAOUYNTb UCTOUHUK SAEKTPOMUTAHUA U BbIBECUTb HA HEM TaBAUUKY, MOAKAKO-

YUTb BbIBOAbI ABWUIaTeAs!, KaK NOKa3aHO Ha TabAUUKe ABUraTeAs.

6.1.3 MprYMEHEHUE CAMLLKOM MEAKOT0, U3HOLLIEHHOIO UAM MATKOro abpasunsa, KOoTo-
pbi BbICTPO pa3pyLUaeTcs, MOXET NPUBECTU K MAOXON BUAMMOCTH.

6.1.4 3acAoHKa BNyCKa CAULLKOM CUMABHO 3aKpbiTa, OrpaHMuMBas NPUTOK BO3Ayxa B
kabuHy. OTperyaAsMpoBaTh CTaTUYECKOE pPa3psikeHUe B COOTBETCTBUM C pa3penom 4.3.4.

6.1.5 HeoBX0AMMO OTKPbITb 3aCAOHKY Brycka. OrpaH1MUeHWe NoToka 3aCAOHKOM BycKa
YMeHbLLIAET ABUXEHWUE BO3AYXa B KabuHe. OTKPbITb 3aCAOHKY B COOTBETCTBUM C pasaenom 4.3.4.

6.1.6 Bbi3BaHHOE M3HOCOM OTBEPCTUE B TMOKOM LUAAHTE MEXAY OyHKEPOM KabWHbI 1
BXOAOM pereHepaTopa UAK BbIXOAOM pereHepatopa v BXOAOM GUABTP-KaMepbl. 3aMEHUTb LLAGHT U
NPOAOXWTL €10 C MMHUMAABHO BO3MOXHbIM KOAUYECTBOM M3rMOOB AAA MPEAOTBPALLEHHMS U3HOCA.

6.1.7 OTKkpbITa ABepLa pereHepatopa. Mpu akcnayatauumn kabuHbl ABEpLA pereHepa-
TOpa AOAXHa 6bITb 3aKpbiTa.

6.1.8 MpoBepuTb MTMOKKI LAAHT MeXAY BYHKEPOM KabUHbI 1 BXOAOM pereHepaTtopa Ha
OTCYTCTBME 3aCOPEHMSA.

6.2. Upe3mepHO BbicOKOe noTpebreHue abpasuBa

6.2.1 OTKpbITa AWM HAXOAUTCH HE Ha MeCTe ABepLa pereHeparopa, NAOXO YyCTaHOBAEHa UAK
M3HOLLIEHa NPOKAaAKa. [IPOHMKHOBEHWE BO3AYXa B 3TOM MECTe B pereHeparop Bbl3blBaEeT ABUXeE-
Hue abpasnsa B nbinecbopHMK. SAMNPELLAETCAH pabotatb ¢ CUCTEMOM NMPU OTKPbITON ABEpPLIE.

6.2.2 BbizBaHHOE M3HOCOM OTBEPCTUE B PErEHEpaTope, UAM YTEUKa B LUBAXxX pere-
HepaTtopa. CAeayeT MOAHOCTbIO NPOBEPUTL PereHepaTop Ha HaAMYMe HerepMeTUUHOCTEN C
oTpULAaTEAbHBIM AGBAEHUEM.

6.2.3 3acnOHKa Bnycka OTKpbITa CAULLKOM CUAbHO. OTperyaAMpoBaTb CTaTMyeckoe pas-
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psXeHWe B COOTBETCTBUM C yKasaHUSAMU B paspene 4.3.2.

6.2.4 MpUMeHeHUe CAULLKOM MEAKOTO, U3HOLLEHHOMO MAK MATKOro abpasnsa, KOTopblii
6bICTPO paspyLlaeTcs.

6.2.5 CAMLLKOM BbICOKOE ANl MPUMEHSIEMOro abpa3nBa AaBAEHUE B COMAE Bbi3biBaET
paspyLueHue maTtepuana.

6.3. CHW)KeHUe CKoOpoCcTU abpa3nuBOCTPYMHOU OUUCTKHU

6.3.1 Hu3kui ypoBeHb abpasunsa, 4YTo NPUBOAWUT K CHUXEHUIO ero notoka. lNposeputb
ypoBeHb abpasvBa U A06aBUTb, ECAU OH HU3OK.

6.3.2 HenpaBuAbHan peryaMpoBka po3atopa abpasusa. OTperyapoBaTth B COOTBET-
CTBMM C YKa3aHMAMMU B pa3pene 4.2.5.

6.3.3 CHUXEeHHOe AaBAeHUE BO3Ayxa. MoXeT ObiTb BbI3BAHO HEMCNPABHOCTLIO pery-
ASITOpPA, 3arpsA3HEHHOCTLIO GUALTP-MATPOHA B GUALTR-KaMepe, YaCTUUHO 3aKPbITbIM BO3AYLL-
HbIM KAGMaHOM, YyTEUKON BO3AYXOBOAA MAM ADPYTUX UCTIOAL3YEMbIX SAEMEHTOB MHEBMATUKH.

6.3.4 3akynopuBaHue abpasnMBHOIoO pykaBa MAK COMAA. 3aKynopuBaHUe MOXET
NPOU30WTU B pe3yAbTaTe OTCYTCTBUS COPOYAEPXMBAIOLLEN PELLETKU UAU HEBEPHOMN PEryAr-
POBKOM Ao3aTopa abpasnBa, UTO BEAET K CAULLKOM CMABHOMY NOTOKY abpasunsa. MpoBepuTb
PEryAMpoBKy Ao3atopa abpasvBa B COOTBETCTBMU C YKa3aHWUsAMU B pasaene 4.3.2.

6.3.5 U3Hoc conaa. MpoBepuTb M 3aMEHWUTb M3HOLLEHHOE COMMAO.

6.3.6 /13HoC abpas3nBOCTPYMHOro pykasa. MpoBepuTb pyKaB Ha OTCYTCTBUE pPa3pbiBOB

N U3HOLLEHHbIX Y4aCTKOB. 3ameHuTb B CAy4Yae U3HOCa UAKN NOBPEXAEHUA.

6.3.7 BAaxHbIt abpasnB. MHOXECTBEHHbIE KOMKU UAM 3aKynopka abpasnBa B 0bAa-
CTU po3aTopa abpasuBa MOryT ObiTb Bbi3BaHbl BAAro. Cm. pasaen 5.1.4.

6.4. 3abuTtoe conno

6.4.1 MoBpexAeH1e UAM OTCYTCTBUE CHUTa pPereHepaTopa BEAET K MPOXOXAEHUIO GOAb-
LLKX YacTUL, M 3aBUBKE COMNAA. 3aMEHWUTb UAM NEepPeyCTaHOBUTb NPU HEOBXOAMMOCTH.
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6.4.2 Cmecb cavwkom borata abpasrBom. OTperyaMpoBaTb NapamMeTpbl BO3AYLLIHO-
abpasnBHOM CMecH B COOTBETCTBMM C YKa3aHUsIMU B paspene 4.3.2.
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6.5. U3 conna uaet ToAbKo Bo3ayX (abpa3uB He nocTynaer)
6.5.1 MNpoBepbTe 4To pA03aTop abpasnBa SGV He NepekpbIT.

6.5.3 poBepbTe He 3acopeH Au A03aTop SGV. AAA 3TOMO 3aKPOWTE 3aCAOHKY, HaXMUTE
Ha neaanb. ECAM NOAOXUTEABHbIN PE3yAbTaT He AOCTUTHYT, MocAe cOpoca AaBAeHUSs B abpa-
3MBOCTPYMHOM annapare, NPOU3BEAUTE YUCTKY AO3aTOPa OT MOCTOPOHHMUX NPEAMETOB Yepes
PEBU3UOHHbII AHOUOK.

6.5.4 MpoBepbTe ynpaBAatoLLME BAOKOM 3anycKa/0CTaHOBKU MHEBMOLLAAHTM Ha Ha-

AMune neperM6OB UAUN yTEYEK.

6.5.5 Aosatop SGV BbileA U3 cTposn. O6paTUTECh K MYHKTY PYKOBOACTBA B KOTOPOM

onuncaH npouecc peMoHTa pAo3atopa.

6.6. H1 BOo3AyLLHONECUaHaA CMeCb, HU OTAEAbHO BO3AYX
He UAYT U3 COmMAa

6.6.1 CbpocbkTe paBAeHME B abpa3nMBOCTPYMHOM annapate, BU3yaAbHO NPOBEPLTE UTO
abpa3nBOCTPYINHOE COMAO He 3abuTo.

6.6.2 Y6eauTECh, CTO MOCAE HaXaTha Ha MeAanb abpa3nBOCTPYHHbIM annapar repmeTe-
3upyetcs. EcAn repmuTe3aumns He MPOUCXOAMUT, TO CAEAYWTE COrAACHO NYHKTY 6.8.

6.6.3 NpoBepbTe UTo p03aTop SGV 1 BO3AYLLHbINA KAANaH OTKPbITbI.

6.7. Abpa3uBOCTpyMHaA OYUCTKA HE OCTaHABAUMBaeTCA
nocAe OoTNnyCKaHUA nepanv

6.7.1 TPexXnpOXOAHOM KAanaH NepaAn AOAXEH CTPABUTb BO3AYX M3 YNIPaBAAIOLLEH
MHEBMOCUCTEMbI, KOTA@ NEeAAAb OTMyLLEeHa. ECAM 3TOro He MPOMCXOAMT NPOBEPLTE AUHUIO U

BbIKAKOUATEAb B NEAAAN.
6.8. Abpa3uBOCTPYUHbIX annapaTt He repMmeTU3upyeTcH

6.8.1 [poBepbTE UTO OT KOMMPECCOPa NOCTYNaEeT CXaTbll BO3AYX U KpaH Ha MHEBMO-

AUHUU OTKPBbIT.

6.8.2 NpoBepbTe UTO PEAYKLMOHHbIN KAAMaH OTPENYAMPOBAaH Ha CAMLLKOM HU3Koe
AaBAeHWe. MUHUManbHOe pAaBAeHUe 3 Bapa.

6.8.3 ABepb He BKAKOUAET 3aLLUMTHbIN KOHLIEBOIM NMHEBMOBbIKAKOUATEAL. OTPEryAUPYITE

106 CONTRACOR® Bepcus 3.9



ABEpPb Kak onucaHo B nyHkKTe 4.3.5.
6.8.4 MpoBepbTe AnadparMy kaanaHa cbpoca AaBAEHUS, HA HaAMUKME M3HOCa.
6.8.5 NpoBepbTe X0A rEpMETUIUPYIOLLIETO KAanaHa.
6.8.6 lpoBepbTe Ha HaAMUKe yTeUeK YNPaBASIOLLY MHEBMOAUHUIO.
6.8.7 NpoBepbTE TPEXXOAOBOW KAAMaH NeAau.

6.8.8 Y6eauTeCh, UTO LIAAHTM MOAXOASILLME K NEAAAU HE nepenyTaHbl. CM. cxemy noA-
KAOUEHUS Ha puc. 14.

6.9. He nponcxoAUT OTKAIOUEHUE U pa3repMeTU3aumsa
abpa3uBoOCTPYMHOro annapara UAM NPOUCXOAUT MEANEHHO

6.9.1 poBepbTe UTO TPEXXOAOBOM KA@NaH Nnepanv CTpaBAMBAaET AaBAEHME, NOCAE OT-
xatua neaanu. ECAM 3TOro He NPOUCXOAUT 3aMEHUTE NEAAAb.

6.9.2 NpoBepbTe BbIXOAHON pykaB, KOTOPbIV BKAKOUAET KabuHy U BAOKMpPYET.
6.10. MepecbiweHHana abpa3MBom cMmech
6.10.1 NpoBepbTe UTO HAa abpa3nMBOCTPYMHOM annapaTe OTKPbIT BO3AYLLIHbIN KpaH.

6.10.2 No3aTop abpasrBa MOXET ObITb OTKPbIT CAULLKOM CUAbHO. CAeayWTe MyHKTY XX.
EcAn p03aTOp He OCyLLLECTBASIET PEMYAMPOBKY KOAWUECTBa abpasuBa, OnopoxHUTe oT abpasu-
Ba KabuHy, cbpockTe AaBAEHUE W NPOBEAUTE OCMOTP BHYTPEHHUX AETaAel Ao3aTopa

6.11. Nyabcauuu abpa3nBoBO3AYLLHOU CMECHU BO BpeMA
3anycka KabuHbl, ABAAIOTCA HOPMaAbHbIM ABAEHUEM

6.11.1 Boanbluan nopava abpasunsa. Carepyite nyHKTy 6.10

6.11.2 OnopoxHuTe oT abpasnBa KabuHy, cOpockTe AABAEHWE Y MPOBEAUTE OCMOTP
BHYTPEHHWX AeTanel p03aTopa.

6.12. Yaapbl CTaTUUECKUM INEKTPUUECTBOM
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6.12.1 KabuHa 1/vMAn onepaTop He 3a3eMAeHbl. AbpasnBoCTpyiHas 06paboTka Bbi3bl-

BaeT HAKOMAEHUE CTaTUYECKOro aAeKTpuyecTBa. AAA MPEAOTBPALLEHNS STOrO KabuHa AOAXKHA
6bITb 3a3eMAeHa. CM. pasaen 4.1. Ecav yaapbl NOBTOPAIOTCSA, BO3MOXHO, CTaTMyeckoe
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3AEKTPUUECTBO HaKanAMBaeTcs Ha onepatope. CoeAMHUTbL onepaTopa ¢ KabuHON KOPOTKUM
333eMAAOLLMM MPOBOAOM (TaKUM, KaK 3a3eMASAIOLLMIA BPaCAET/MaHXeTa AT PYK).

6.12.2 Aetanm AOAKHbI HAXOAMTLCS B KOHTAKTE C PELLETKOM. ECAM cTaTMUeckoe aneKkTpude-
CTBO He pacceunBaeTcs B METAAMMUYECKON kabrHe, OHO HakanAMBaeTcsa B 0bpabaTbiBaeMon AeTanu.

6.13. YTeuka nbiAv U3 GUABTP-Kamepbl

6.13.1 MoBpeXAEH MAM MAOXO 3aKpeNAeH GUALTP-NAaTpoH. MNpoBepuTb GUABTP-NATPOH B
PUALTP-Kamepe.

6.13.2 HeucnpasHO YNAOTHEHWE Ha ABepLe GUALTP-KaMepbl. [IPOBEPUTL YNAOTHEHUE
U NPU HEOBXOAMMOCTU 3aMEHMTb.

7. 3anacHblie YacTtu

7.1. NecKoCTpyUHbIX annapar

Puc. 13.
MeckocTpyMHbIN
annapart, MOHTa)XHadA
cxema
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Ne nos. | Koa 3akasa | Onucanuve KOA-BO

1 10900 CuenaeHue b6anoHeTHoe 1.%4, CFT-1 1
2 10911 Hunneab1.%2” (MN) 1
3 15315 YNAOTHUTEAb FEPMETUINPYHOLLIAIM 1
4 15316 CeAno repMeTU3UPYIOLLETO YNIAOTHUTEAS 1
5 15317 Ynop ceana repMeTU3UPYIOLLLETO YNIAOTHUTEAR 1
6 15318 MydTa ¢ HakmaHOM ravikoi, npsimas, 17, (M) /"ameprkaHka”/ 1
7 10941 YronbHuK, 90°, 1”7 (M) 1
8 15319 TporHuk, 90°, 1”7, (MMM) 1
9 10938 KpaH waposbin, 1”7, (MMV) 1
10 15320 MydTa ¢ HakmaHoM ravikow, npsimas, 17, (M) /"ameprkaHka”/ 1
11 15321 Tpyba 1” 1
12 15322 YronbHuk, 45°, 1”7 (MM) 1
13 15323 Tpyba 1” 1
14 15324 YronbHuk, 45°, 1”7 (M) 1
15 10948 TpoiHuk, 90°, 1.%4” (MMM) 1
16 10949 ®naHel, pe3sboBoi 1.%4” past SGV 1
17 10946 Aosatop SGV 1
18 10947 PesnHoBasn Tpybka ana SGV 1
19 10980 YnaoTHeHUe pe3nHoBoe ans CFT-1 1
20 15723 AirFlex-25, pykaB ¢/B 25x36 MM, 1m Y
21 15917 Pasrpy3ouHbivi KnanaH, KOMMIAEKT 1
22 15721 ExtraBlast-19, pykaB a/c 19x33 Mmm, 1m 1m
23 15327 YNAOTHUTEAL PE3VUHOBBLIN
24 15326 Katou TopueBon WTHGTOBLIN
25 15325 ®yTopKa 1"x V4"
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7.2. CneudpukKauua KabuHbl
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Puc. 14. O6LwmiA BUA KabBUHBbI
CAB-110P/135P cnepeau
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Puc. 15. 061umi BuA kabuHbl CAB-110P/135P c3aam
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Ne nos. | Koa 3akasa | Onucanuve KOA-BO
1 15980 Pykas @ 100, 1m 2Mm
2 16045 XomyT aAsl pykaBa @ 100 1
3 15908 ®UABTP OCHOBHOM AUHWUK 1” 1
4 15909 KaanaH peayKUMOHHbIN 1”7 1
5 24407 MaHomeTp 1/4” (B pe3MHOBOM 060AOUKE) 1
6 16017 KOANEKTOP LI@HIOBbIN ABYXYPOBHEBbIV NMOBOPOTHbIM 1
7 16025 MHeBMO-OUTUHT 1/4” x Tpybka B.A. 6 MM, yrAoBO#H 1
8 15994 [MTHeBMOLIAGHT NOAMYpeTaH 6x4 MM, 1m 1
9 15901 06AyBOYHOE COMAO, Pe3nHa 1
10 15960 PykaB pe3nHOBbIN Ha 06AyBOUHbIM nUcToAeT (BAH), 1m 2 M
11 12571 Conno BeHtypu STC-6,5; kapbua Boabdppama, 6,5 x 80 Mm 1
12 12200 Connoaepxarens NHP 3/4 ans pykaBoB 19x33 Mm 1
13 15605 MNepuatkn RGS 800 mm, napa 1
14 16047 XOMYT AAS NepyaTok 2
15 16069 Pyuka aABepLbl KaBUHbI, KOMMAEKT 2
16 15932 Peryaatop pabouero paBaeHus 1/4” 1
17 15934 MaHoMeTp naHeAbHbIn 1/8” 1
18 16078 CTEKAO CBETUABHUKA, Pasamep 646 x 186 Mmm 1
19 16064 Mpodmab dacoHHbIN, CTEKAO BHeLLIHEE/CTEKAO CBETUALHUKA, 1M 3Mm
20 16077 Crekno BHyTpeHHee ansa CAB-cepum, Paamep 500 x 320 mm 1
21 16049 YnaotHuTens 3x15, Ctekno BHyTpeHHee/InekTpoLikad, 1m 2m
22 16064 Mpodunb dacoHHbIN, CTeEKAO BHeLLIHee/CTEKNO CBETUALHUKA, 1M 2 M
23 16076 CTeKAO BHelLHee (TpUnaekc), Paamep 476 x 296 mm 1
24 15931 MNepanb NnHeBMaTMyeckas 1
25 16026 MHEBMO-GUTUHT M5 X 6 MM 2
26 15812 ABepb kabuHbl CAB-110S/CAB-110P, AeBas rayxas 1
15813 ABepb kabuHbl CAB-135S/CAB-135P, AeBas npoxoaHas 1
§ o7 15814 ABepb kabuHbl CAB-110S/110P, npaBas rayxas 1
x 15815 ABepb kabuHbl CAB-135S/135P, npaBasi npoxoaAHas 1
8 28 17540 YNAOTHUTEAB, ABEPL KabWHbI, 1M 5m
E 29 15930 MHeBMaTUYeCKU KOHLEBOM BbikAOUaTeAb 1/8” 2
30 15985 Pykas @ 150, 1m 1m
31 16046 XomyT anst pykaBa @ 150
32 15974 MMHeBMOKAANaH UMMYAbCHbIN 3/4”
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33 16106 Tanmep ynpaBA€HUSI UMIM. MHEBMOKAAN@HHOM 1
3¢ 15932 | e i peryn05-10 60|
35 30404 MaHomeTp 1/8” (B pe3MHOBOM 060AOUKE) 1
36 15816 PecrBep MMMyAbCHOM OYUCTKU GUABTPA 1
37 15817 Cenapartop UMKNOHHbIN R-350, 6e3 cuta (ana CAB-110P/S) 1
15818 Cenapatop UMKAOHHbIN R-400, 6e3 cuta (ana CAB-135P/S) 1
38 15819 CuTto 1
39 16037 3allenka ABEpPb LMKAOHA, KOMMAEKT 1
40 17541 YnAoTHUTEAB, ABEPLA LUMKAOHA, 1M 2Mm
a1 15969 ®unstp-natpoH 15 M2 pnst DC-550 - DC-1500 (anst CAB-110P) 1
15972 ®unbtp-natpoH 20 m2 aaa DC-550 - DC-1500 (anst CAB-135P) 1
42 16217 LLlanba M8 yBeAnueHHas 1
43 16200 LWanba M8 1
44 16207 lalka H6apalwkoBas M8 1
45 16053 YnaotHuTenb 5x20, ABepb duUAsTpKamepsbl, 1m 4 m
46 15913 Annapat abpa3rBOCTPYMHbIN, KOMIAEKT, 25 A. (aa CAB-110P) 1
15914 Annapat abpasnBoCTPyMHbIN, kKoMNAekT, 50 A. (aaa CAB-135P)
47 15721 ExtraBlast-19, pykaB a/c 19x33, 1m 3m
48 12300 gge;l:ls/f)we 6alioHeTHOE AAS @/C pykaBoB 19 x 33 MM (anst 1
49 15985 Pykas @ 150, 1m 1im
50 16079 CHOPHUK NbiAK, 20 A 1
51 17547 Nonatka BeHTMAATOopa DC-1100 (CAB-110P) 1
17548 Nonatka BeHTMAATOpPa DC-1500 (CAB-135P) 1
52 15927 MHeBMaTMyeckuin 6A0K ynpaBaeHus 1” 1
53 15928 CrakaH AAS KOHAEHCaTa, NAaCTUK 1
54 16390 BBoa MeMbpaHHbIi @ 22,5 MM 2
55 16395 3araywka membpaHHas @ 28 mm 2
56 16393 BBoa MeMbpaHHbIi @ 47 MM 2
57 15840 CronewHmua ana CAB_110, neBas 1
15842 CronewHunua ana CAB_135, neBas 1
58 15841 CronewHuua ana CAB_110, npaBas 1
15843 Cronewnuua apa CAB_135, npaBas 1
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Puc. 16. CneumnanbHaa mopenb CAB-110PD / 135-PD

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHune KOA-BO

1 17549 Pyuka 2

2 17550 3acnoHKa 1

3 17551 Pe3nHoBas WTopka 1

15810 KomMnAeKT 06AMLOBKM Pe3MHOBBIN 3aLMTHbIM Ana CAB-110 1

4 15811 KoMMNAEKT 06AMLIOBKM PE3UHOBBIN 3aLLUMTHbIN Anst CAB-135 1

15835 ABepb kabuHbl CAB-110S/CAB-110P, AeBas npoxoaHas 1

)g ° 15837 ABepb kabrHbl CAB-135S/CAB-135P, AeBasi npoxoAHas 1
8 5 15836 ABepb kabuHbl CAB-110S/110P, npaBas npoxopHast 1
E 15838 ABepb kabuHbl CAB-135S/135P, npaBasa npoxopHas 1
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Puc. 17. CneunansHan moaenb CAB-110PT / 135-PT =

Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHune KOA-BO
15705 MyTn BHyTpeHHWe CAB-110 1
1 15705 MyTn BHyTpeHHUe CAB-135 1
15703 Myt HapyxHble AR cToAa @ 500 mm 1
2 15704 Myt HapyxHble AAA cToAa @ 800 Mm 1
15707 CTon nepeABWXHON pyYHOM MOBOPOTHbIM @ 500 Mm 1
3 15708 CToA nepeABWXHOM pyYHOM MOBOPOTHbIM @ 800 MM 1
4 15714 MoALIMNHKMK KopnycHOM, AN TTS/TTM 1
15713 Koneco ¢ NOALLMMHUKOM, AAS TTM 1
15810 KomnAekT 06AULIOBKK PE3UHOBBIN 3aLLMTHBIN A CAB-110 1
° 15811 KoMMNAEKT 06AMLIOBKM PE3MHOBBIN 3aLLMTHBIN AAa CAB-135 1
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7.3.MoHTaX ocBelleHUs

Puc. 18. 3ameHa AOMUHECLLEHTHON
AaMbl
1
©)
®
O
Ne nos. | Koa 3akasa | OnucaHue KOA-BO
1 16122 Namna AromuHecleHTHas, 30 Bt 2
2 16121 CBETUABHUK AOMUHECLIEHTHBIN B cbope, 2x30 BT 1
3 16123 OTpaxarteAb Aamnbl 1
4 16049 YnaotHUTENb 3X15, CTEKAO BHYTPEHHEE/INEKTPOLLIKaD, 1M Y

7.4. NTHeBMaTUUYECKaA cxema

Puc. 19.
NMHeBMaTUUeckas cxema
CAB-110P/ 135P

-
=
x
3
P
o

116 CONTRACOR® Bepcusa 3.9



Ne nos. Koa 3akasa | OnucaHue

1 15908 DUALTP OCHOBHOM AUHUKM 17

2 15930 NMHeBMaTUUYECKMIA KOHLEBOWM BbikAtOUaTEAb 1/8”
3 15930 [MHeBMaTUUYECKMIN KOHLEBOW BbikAKOUaTeAb 1/8”
4 15931 MNepanb NnHeBMaTMyeckas

5 15932 Perynsitop pabouero paBaeHus 1/4”

6 15934 MaHomeTp 1/8” naHeAbHbIN

7 30404 MaHomeTp 1/8”(B pe3nHoBo 060A0UKE)

Peryaatop AaBAEHUS AMHUW OYUCTKU BBIXOAHOTO BO3AYLLIHOMO

8 15932 odunbtpa 1/4”, peryn.0.5--10 b6ap

9 24407 MaHomeTp 1/4” (B pe3nHOBOW 060A0UKeE)

10 15816 PecvnBep MMNyAbCHOM OUUCTKM GUABTPA

11 15974 [MHeBMOKA@NaH UMMNYAbCHbIN 3/4”

12 16017 KOANEKTOP L@HIOBbIM ABYXYPOBHEBbIV MOBOPOTHbIM

13 15909 KAaanaH pepayKUMOHHbIR 17

14 12571 Conno BeHtypu STC-6,5; kapbua Boabdpama, 6,5 x 80 Mm

15 15901 06AyBOYHOE COMAO, pe3nHa

16 15969 ®unstp-natpoH 15 m2 paaa DC-550 - DC-1500 (anss CAB-110P)
15972 ®dunbrp-narpoH 20 M2 aast DC-550 - DC-1500 (anss CAB-135P)

17 15917 Pa3rpy3ouHblit KAanaH, KOMMIAEKT

18 15913 Annapart abpa3uBOCTPYMHbIN, KOMMAEKT, 25 A. (arst CAB-110P)
15914 Annapat abpasnBoCcTpyiHbIi, KOMNAeKT, 50 A. (anst CAB-135P)
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7.5. AneKTpUUecKan cxema
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Puc. 20. dnektpuyeckan cxema CAB-110P/ 135P

Mos. Koa 3akasa | OnucaHue

S1 16099 KHonka aBovHasa BKA. / BbIKA.

HS 16100 BbIkAOUaTEAL PYYHOWM KyA@UKOBBIN (PyOUABHKK) O-1

M 16134 Anextpoasuratens 1,10 kBT (ana CAB-110P)

16135 AnexTpoasuratens 1,50 kBT (ans CAB-135P)

K1.1 16104 KOHTaKTOp aAEKTPOMArHWUTHbIN

H1 16121 CBETUABHMK AFOMUHWCLEHTHBIN 2x30 Watt
Bp 16106 MMnyAbCHOE peAe BpeMeHU

Y1 15974 MHeBMOKAaNaH UMNyAbCHbIN 3/4”, 220 V~

’ TH1 | 16105 Tepmopene
F1 16133 MpeaoxpaHUTEAb
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Model / Modell / Moaenb

Serial number / Seriennummer / CepuiiHbli1 Homep

Selling organization title and legal address
Vollstandige Handleradresse

Selling organization stamp here
Firmenstempel (Handler)

HasBaHue W oPUANUECKNI BAPEC NPOAAIOLLEN OpraHM3aLmu MecTo neuatv npoaatoLueit

opraHusaunu

Seller (Name, signature)
Verkaufer (Name, Unterschrift)
Npoaasey, (®.1.0., noanucs)

Date of sale
Kaufdatum
Aata npoaaxu

checked. Buyer (organization title, name, signature):

Kéaufer (Firma, Name, Unterschrift)

| know the conditions and terms of this warranty. Delivery set completeness, functioning, and lack of mechanical defects is
Die Garantiebedingungen sind mir bekannt, die Lieferung ist vollstandig und unbeschéadigt.

C yCAOBHSIMM rapaHTUM 03HAKOMAEH. M3peAne Ha KOMNAEKTHOCTb, paboToCnoCO6HOCTb, OTCYTCTBUE MEXAHUUYECKUX
noBpexAeHuin nposepeHo. NMokynareAb (HauMmeHoBaHue opraHusaumu, ®.1.0., NoANUCH):

CONTRACOR GmbH
42329 Wuppertal
Germany
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